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C. 13.2. MORTIER DE REPARATION A LIANT HYDRAULIQUE

C. 13.2.1. DESCRIPTION

Le mortier de réparation est un mortier qui, appliqué sur une surface de béton :
-
restitue l'aspect géométrique ou esthétique de la structure (réparation non structurale);

-
remplace le béton endommagé et restitue à la structure son intégrité et sa durabilité (réparation structurale).

On distingue les mortiers hydrauliques (CC Cement Concrete) à base d'un liant hydraulique et les mortiers hydrauliques polymères (PCC Polymer Cement Concrete) à base de liant hydraulique modifié par l'addition d'un polymère.
Les types suivants de mortiers sont habituellement envisagés :

-
Mortier de ragréage
Mortier de réparation faisant partie d'un système de réparation du béton, dont l'objet est de réparer des dégradations ou défauts, dus à une mise en œuvre ou un comportement déficient du béton, ou à la corrosion des armatures, ou encore à des sollicitations mécaniques, physiques ou chimiques.

L'opération de ragréage consiste à remplir les vides, et à remplacer le béton déficient ou de qualité moindre par du mortier présentant les qualités requises.

-
Mortier d'égalisation
Mortier de réparation dont l'objet principal est de rétablir la continuité de surface du béton, ces discontinuités pouvant provenir de défauts de surface du béton (pores, stries, ...), soit de sollicitations physiques ou chimiques résultant en la mise à nu des granulats du béton.

Il peut aussi s'appliquer sur des surfaces réparées au mortier de ragréage.

L'épaisseur d'une couche de surfaçage peut varier de 2 mm à 8 mm, avec une moyenne de l'ordre de 5 mm.

-
Mortier de correction de planéité pour tabliers de ponts

Mortier de réparation destiné à remplir les défauts de planéité du tablier, ou à traiter les surfaces dont la profondeur moyenne de texture est > 4 mm.

Ces mortiers peuvent être proposés en tant qu'élément de base d'un système comprenant un produit de cure, une imprégnation de surface ou autre produit de traitement de surface.

-
Mortier de correction de texture pour tablier de ponts

Mortier de réparation destiné à traiter les surfaces dont la profondeur moyenne de texture est supérieure à 0,5 mm, et inférieure ou égale à 4 mm, ou les discontinuités de surface de faible profondeur.

Ces mortiers peuvent être proposés en tant qu'élément de base d'un système comprenant un produit de cure, une imprégnation de surface ou autre produit de traitement de surface.
-
Mortier de réparation appliqué par coulage dans un coffrage

Mortier de réparation présentant une consistance liquide et qui est appliqué par coulage dans un espace délimité par la surface du béton  à réparer et un coffrage étanche.  Afin d'assurer un débit continu, le mortier peut éventuellement être amené à l'aide d'une pompe.
Le mortier de réparation fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants :

Description

-
Dénomination commerciale.

-
Fonction.

-
Dmax.

-
Epaisseur nominale de couche.

-
Conditionnements et conditions de stockage.

-
Produit de protection des armatures contre la corrosion associé au mortier.

Le cas échéant : autres produits associés (tels que : produit d'accrochage, produit de cure, …).

Utilisation prévue

L'utilisation prévue est donnée par les éléments du marquage CE.

Conditions d'utilisation

-
Inclinaison(s) possible(s) de support.

-
Epaisseur nominale, minimale et maximale de couche (le cas échéant, selon l'inclinaison du support).

-
Classe(s) de texture du support.

-
Degré(s) de saturation du support.

-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale d'application.

Mise en oeuvre

-
Préparation du mélange.

-
Durée pratique d'utilisation.

-
Application.

-
Délai entre couches.

-
Précautions à prendre lors du durcissement.

C. 13.2.2. SPECIFICATIONS
C. 13.2.2.1. SPECIFICATIONS RELATIVES A L'UTILISATION PREVUE
Les mortiers de ragréage, de correction de planéité pour tabliers de ponts, et de réparation appliqué par coulage dans un coffrage répondent aux spécifications suivantes de la NBN EN 1504-3.

	Caractéristiques
	Prescriptions
	Précisions complémentaires

	Résistance en compression
	Classe R4 (≥ 45 N/mm²)
	Selon NBN EN 12190

	Adhérence
	Classe R4 (≥ 2,0 N/mm²)
	Selon NBN EN 1542

	Teneur en ions chlorures
	≤ 0,05 %
	Selon NBN EN 1015-17

	Absorption capillaire
	≤ 0,5 kg m-2 h – 0,5
	Selon NBN EN 13057, sur face obtenue par sciage

	Résistance à la carbonatation (Note 1)
	dk ≤ béton témoin [MC (0,45)]
	Selon NBN EN 13295

	Durabilité : compatibilité thermique avec sels de déverglaçage
	Classe R4 (adhérence ≥ 2,0 N/mm²) ouverture de fissure moyenne tolérée < 0,05 mm et absence de fissure ≥ 0,1 mm et de feuilletage
	Selon NBN EN 13687-1.  L'adhérence après vieillissement doit valoir au minimum 80 % des valeurs obtenues à l'état intact

	Note 1   prescription non applicable pour les mortiers de correction de planéité pour tabliers de ponts.


Les mortiers d'égalisation et de correction de texture pour tabliers de ponts répondent aux spécifications suivantes de la NBN EN 1504-3.

	Caractéristiques
	Prescription
	Précisions complémentaires

	Résistance en compression
	Classe R3 (≥ 25 N/mm²)
	Selon NBN EN 12190

	Adhérence
	Classe R3 (≥ 1,5 N/mm²)
	Selon NBN EN 1542

	Teneur en ions chlorures
	≤ 0,05 %
	Selon NBN EN 1015-17

	Absorption capillaire
	≤ 0,5 kg m-2 h – 0,5
	Selon NBN EN 13057

	Résistance à la carbonatation (Note 1)
	dk ≤ béton témoin [MC (0,45)]
	Selon NBN EN 13295

	Durabilité : compatibilité thermique avec sels de déverglaçage
	Classe R3 (adhérence ≥ 1,5 N/mm²) ouverture de fissure moyenne tolérée < 0,05 mm et absence de fissure 
≥ 0,1 mm et de feuilletage
	Selon NBN EN 13687-1.
L'adhérence après vieillissement doit valoir au minimum 80 % des valeurs obtenues à l'état intact

	Note 1   prescription non applicable pour les mortiers de correction de planéité pour tabliers de ponts.


L'utilisation de produit d'accrochage (barbotine) est interdite.

-
si les mortiers de réparation peuvent être appliqués sur surface sablée (Indice de rugosité compris entre 0,2 mm et 0,5 mm); ils répondent à la spécification suivante sur la résistance en flexion, mesurée comme décrit dans la NBN EN 196-1 : ≥ 8,0 N/mm² après 28 jours de conservation comme décrit dans la NBN EN 12190.
-
Les mortiers de réparation appliqués par coulage dans un coffrage répondent aux prescriptions de rhéologie suivantes :

longueur d'écoulement

> 550 mm après 5 min.


> 450 mm après 30 min.


Selon NBN EN 13395-2 (applicable pour Dmax ≤ 8 mm).
longueur d'écoulement

> 750 mm après 5 min et 30 min.


Selon NBN EN 13395-3 (applicable pour Dmax > 8 mm).

C. 13.2.2.2. SPECIFICATIONS RELATIVES AUX CONDITIONS D'UTILISATION
Les conditions d'utilisation sont définies par les essais d'aptitude à l'utilisation selon le 4.5 du 
PTV 563.

-
Les mortiers de réparation à liant hydraulique répondent aux spécifications suivantes de l'essai d'aptitude à l'utilisation.

°
mortier de ragréage : applicable en sous-face, avec une épaisseur minimale de 10 mm et à 
25 °C au moins.

°
mortier d'égalisation : applicable en sous-face, avec une épaisseur minimale de 5 mm et à 
25 °C au moins;

°
mortier de correction de planéité et de texture pour tabliers de ponts : applicable sur surface présentant des stries de 10 mm de profondeur et à 30 °C au moins.

°
mortier de réparation appliqué par coulage dans un coffrage : applicable à son épaisseur nominale et à 25 °C au moins.

-
Les mortiers d'égalisation et de correction de texture pour tabliers de ponts satisfont aux spécifications de l'essai de compatibilité entre mortiers de ragréage et d'égalisation décrit au 4.3 du PTV 563/1504-3 : adhérence ≥ 1,5 N/mm².

C. 13.2.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 13.2.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE
Le pouvoir adjudicateur ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 13.2.2.  Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.

Le produit couvert par une certification volontaire pertinente est dispensé des contrôles de réception technique préalable.  Dans ce cas, la conformité aux exigences du marché est vérifiée sur base des documents produits par l'organisme de certification.

La pertinence de la certification volontaire est jugée par le pouvoir adjudicateur sur base d'un dossier technique fourni par l'adjudicataire.  Ce dossier doit établir :

-
que le produit est certifié conforme à des prescriptions et exigences équivalentes à celles du 
C. 13.2.2.;

-
que l'organisme qui a délivré le certificat répond aux critères définis dans l'annexe 2 du document de référence RW9-A-3.

C. 13.2.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS 

Le 1er lot de fabrication de chaque fourniture par chantier est soumis aux essais repris au C. 13.2.2.

Les lots de fabrication suivants sont soumis aux essais de résistance en flexion et en compression 
(1 détermination/lot).

Les résultats obtenus sur les lots suivants ne peuvent s'écarter de plus de 15 % relatifs des résultats obtenus sur le 1er lot de fabrication.

Chaque essai est effectué sur le nombre d'éprouvettes spécifié par la norme correspondante.

C. 13.2.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.

C. 13.3. MORTIER DE REPARATION A BASE DE RESINE

C. 13.3.1. DESCRIPTION

Le mortier de réparation à base de résine (PC Polymer Concrete) est un mélange de liant polymère et de granulats calibrés dont la prise se fait par réaction de polymérisation.
Un produit d'accrochage lui est obligatoirement associé.

Le mortier fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants :

Description

-
Dénomination commerciale.

-
Fonction.

-
Dmax.

-
Epaisseur nominale de couche.

-
Conditionnements et conditions de stockage.

-
Produit de protection des armatures contre la corrosion associé au mortier.
-
Produit d'accrochage associé au mortier.

Utilisation prévue

L'utilisation prévue est donnée par les éléments de marquage CE.

Conditions d'utilisation

-
Inclinaison(s) possible(s) de support.

-
Epaisseur nominale, minimale et maximale de couche (le cas échéant, selon l'inclinaison du support).

-
Classe(s) de texture du support.

-
Degré(s) de saturation du support.

-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale de mise en œuvre.

Mise en oeuvre

-
Préparation du mélange.

-
Durée pratique d'utilisation.

-
Application.

-
Délai entre couches.

-
Précautions à prendre lors du durcissement.

C. 13.3.2. SPECIFICATIONS
C. 13.3.2.1. SPECIFICATIONS RELATIVES A L'UTILISATION PREVUE
Le mortier répond aux spécifications suivantes de la NBN EN 1504-3.

	Caractéristiques
	Prescriptions
	Précisions complémentaires

	Résistance en compression
	Classe R4 (≥ 45 N/mm²)
	Selon NBN EN12190

	Adhérence
	Classe R4 (≥ 2,0 N/mm²) (Note 1)
	Selon NBN EN1542

	Absorption capillaire
	≤ 0,5 kg m-2 h – 0,5
	Selon NBN EN13057, sur face obtenue par sciage

	Durabilité : compatibilité thermique avec sels de déverglaçage
	Classe R4 (adhérence ≥ 2,0 N/mm²)  (Note 1) ouverture de fissure moyenne tolérée < 0,05 mm et absence de fissure ≥ 0,1 mm et de feuilletage
	Selon NBN EN13687-1.  L'adhérence après vieillissement doit valoir au minimum 80 % des valeurs obtenues à l'état intact

	Durabilité : compatibilité thermique avec pluie d'orage
	Classe R4 (adhérence ≥ 2,0 N/mm²)  (Note 1) ouverture de fissure moyenne tolérée < 0,05 mm et absence de fissure ≥ 0,1 mm et de feuilletage
	Selon NBN EN13687-2 sur éprouvette de 
1000 mm x 150 mm.  L'adhérence est mesurée sur 4 zones situées aux 2 extrémités de l'éprouvette, et 3 zones situées sur la partie centrale

	Note 1   Pour les mortiers à base de résine époxyde, toutes les valeurs doivent être supérieures à 3 N/mm².


C. 13.3.2.2. SPECIFICATIONS RELATIVES AUX CONDITIONS D'UTILISATION

Les conditions d'utilisation sont définies par les essais d'aptitude à l'utilisation selon le 4.5 du 
PTV 563.

Le mortier de réparation à base de résine répond aux spécifications suivantes de l'essai d'aptitude à l'utilisation : applicable en sous-face, avec une épaisseur minimale de 10 mm, et à 5 °C au plus.

C. 13.3.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 13.3.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE

Le pouvoir adjudicateur ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 13.3.2.  Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.

Le produit couvert par une certification volontaire pertinente est dispensé des contrôles de réception technique préalable.  Dans ce cas, la conformité aux exigences du marché est vérifiée sur base des documents produits par l'organisme de certification.

La pertinence de la certification volontaire est jugée par le pouvoir adjudicateur sur base d'un dossier technique fourni par l'adjudicataire.  Ce dossier doit établir :

-
que le produit est certifié conforme à des prescriptions et exigences équivalentes à celles du 
C. 13.3.2.;

-
que l'organisme qui a délivré le certificat répond aux critères définis dans l'annexe 2 du document de référence RW9-A-3.

C.13.3.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS
Le 1er lot de fabrication de chaque fourniture par chantier est soumis aux essais repris au C. 13.3.2.

Les lots de fabrication suivants sont soumis aux essais de résistance en flexion et en compression 
(1 détermination/lot).

Les résultats obtenus sur les lots suivants ne peuvent s'écarter de plus de 15 % relatifs des résultats obtenus sur le 1er lot de fabrication.

Chaque essai est effectué sur le nombre d'éprouvettes spécifié par la norme correspondante.

C. 13.3.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.

C. 13.4. REVETEMENT DE PROTECTION DES ARMATURES CONTRE LA CORROSION 

C. 13.4.1. DESCRIPTION

Système de protection des armatures contre la corrosion, formant un revêtement continu sur l'armature.
Il fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants :

Description

-
Dénomination commerciale.

-
Nombre de couches + taux d'application.

-
Epaisseur sèche du système complet.

Mise en oeuvre

-
Préparation du support.

-
Préparation du mélange.

-
Application.

-
Précautions à prendre lors du durcissement.

C. 13.4.2. SPECIFICATIONS
Le revêtement de protection des armatures contre la corrosion répond aux spécifications suivantes de la NBN EN 1504-7.

	Caractéristiques
	Prescriptions
	Précisions complémentaires

	Résistance contre la corrosion
	Progression de la rouille < 1 mm
	NBN EN 15183

	Adhérence par cisaillement
	Contrainte avec armature revêtue 
≥ 0,8 x contrainte avec armature non revêtue (à 0,1 mm de déplacement)
	NBN EN 15184

	Température de transition vitreuse (Note 1)
	Au moins 10 °C au-dessus de la température d'utilisation
	NBN EN 12614

	Note 1   Applicable uniquement pour les revêtements à base de résine.


C. 13.4.3. RECEPTION DES PRODUITS

Le pouvoir adjudicateur ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 13.4.2.
Le dispositif couvert par une certification volontaire pertinente est dispensé des contrôles de réception technique préalable.  Dans ce cas, la conformité aux exigences du marché est vérifiée sur base des documents produits par l'organisme de certification.

La pertinence de la certification volontaire est jugée par le pouvoir adjudicateur sur base d'un dossier technique fourni par l'adjudicataire.  Ce dossier doit établir :

-
que le produit est certifié conforme aux prescriptions C. 13.4.2.;

-
que l'organisme qui a délivré le certificat répond aux critères définis dans l'annexe 2 du document de référence RW9-A-3.

C. 13.4.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.

C. 21.6. PRODUITS ET SYSTEMES D'INJECTION DU BETON

C. 21.6.1. DESCRIPTION

Les produits et systèmes d'injection sont des produits qui, injectés dans une structure en béton, restituent l'intégrité et/ou la durabilité de la structure.

Ces produits peuvent être répartis en trois classes (F, D, S), selon l'utilisation prévue :

-
Classe F - produits d'injection pour le remplissage transmettant les efforts des fissures, vides et interstices dans le béton : produits aptes à coller à la surface du béton et à transmettre les efforts à travers eux;

-
Classe D - produits d'injection pour le remplissage ductile des fissures, vides et interstices dans le béton : produits souples pouvant supporter un mouvement ultérieur;

-
Classe S - produits d'injection pour le remplissage expansif des fissures, vides et interstices dans le béton : produits capables, à l'état réagi, de gonfler de manière répétée par absorption d'eau, pour lesquels les molécules d'eau sont liées aux molécules du produit d'injection.

On distingue 2 types :

-
type P -
produits d'injection à base de liant résineux réactif : produit dont le durcissement correspond à la polymérisation d'un liant résineux réactif;

-
type H - 
produits d'injection à base de liant hydraulique : produit dont le durcissement correspond à la réaction d'hydratation d'un liant hydraulique.

La classification comprend :

-
le domaine d'application/utilisation prévue;

-
les conditions d'utilisation/applicabilité,

et fait l'objet de l'annexe A de la NBN EN 1504-5.

C. 21.6.2. SPECIFICATIONS
Les produits et systèmes d'injection du béton répondent aux spécifications de la NBN EN 1504-5.

Les spécifications font l'objet du cahier spécial des charges, et sont sélectionnées en fonction de l'objectif de l'intervention (classe F, D ou S) et par les caractéristiques des fissures à injecter, 
à savoir :

•
largeur minimale;

•
taux d'humidité;

•
mouvements (variation de largeur) pendant le durcissement du produit d'injection.

C. 21.6.3. RECEPTION DES PRODUITS
Le pouvoir adjudicataire ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles des propriétés spécifiques au cahier spécial des charges.

C. 21.6.4. Livraison et stockage
La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.

C. 23. IMPREGNATION HYDROPHOBE

C. 23.1. DESCRIPTION

L'imprégnation hydrophobe est un traitement du béton destiné à produire une surface hydrofugée.  La surface intérieure des pores est revêtue mais les pores ne sont pas remplis.
Aucun film ne se forme à la surface du béton et l'aspect de ce dernier n'est que peu ou pas modifié.

Description

-
Dénomination commerciale.

-
Nombre de couches + taux d'application.

Utilisation prévue

L'utilisation prévue est donnée par les éléments du marquage CE.

Conditions d'utilisation

-
Degré(s) de saturation du support.
-
Alcalinéité admissible du support (carbonaté et/ou alcalin).
-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale de mise en oeuvre.
Mise en œuvre
-
Préparation des mélanges.

-
Application.

-
Délai entre couches.
-
Précautions à prendre lors du séchage/durcissement.

C. 23.2. SPECIFICATIONS
L'imprégnation hydrophobe répond aux spécifications suivantes de la NBN EN 1504-2.

	Caractéristiques
	Prescriptions
	Précisions complémentaires

	Profondeur de pénétration
	Classe II (≥ 10 mm)
	Selon NBN EN 13579

	Taux de dessication
	Classe I (> 30 %)
	Selon NBN EN 13579

	Absorption d'eau
	Taux d'absorption ≤ 7,5 % par rapport à l'éprouvette non traitée
	Selon NBN EN 13580

	Résistance aux alcalis
	Taux d'absorption ≤ 10 % par rapport à l'éprouvette non traitée (après immersion dans une solution alcaline)
	Selon NBN EN 13580

	Perte de masse après cycles de gel-dégel en présence de sels de déverglaçage
	La perte de masse de la surface de l'éprouvette imprégnée doit se produire au moins 20 cycles plus tard que celle subie par une éprouvette non imprégnée
	Selon NBN EN 13581


Elle répond en outre à la spécification suivante :
Profondeur de pénétration dans le béton MC (E/C = 0,45) Selon NBN EN1766 : ≥ 3 mm.

C. 23.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 23.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE
Le pouvoir adjudicateur ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au C. 23.2.  Si plusieurs lots de fabrication sont fournis il procède également aux essais d'identification repris au tableau ci-dessous.
Essais d'identification sur imprégnation hydrophobe.

	Essai
	Exigence
	Méthode d'essai

	Identification 
	
	

	•
Masse volumique à 25 °C
	± 3 % (Note 1)
	NBN EN ISO 2811

	•
Extrait sec
	± 5 % (Notes 1 et 2)
	NBN EN ISO 3251 (1 g, 105 °C)

	•
Spectre infrarouge
	Les principales bandes d'absorption doivent correspondre en position et intensité relative (Note 3)
	NBN EN 1767


	Note 1   En % des valeurs de référence.

Note 2   Pour les produits à base de silanes, l'extrait sec est mesuré en outre par pesée du résidu après maintien de la prise d'essai pendant 7 jours à (21 ± 2) °C en présence de 5 g de carbonate de calcium PA.

Note 3   En cas de présence de silanes, le spectre infrarouge est enregistré sur le produit total.




Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.

Le produit couvert par une certification volontaire pertinente est dispensé des contrôles de réception technique préalable.  Dans ce cas, la conformité aux exigences du marché est vérifiée sur base des documents produits par l'organisme de certification.

La pertinence de la certification volontaire est jugée par le pouvoir adjudicateur sur base d'un dossier technique fourni par l'adjudicataire.  Ce dossier doit établir :

-
que le produit est certifié conforme aux prescriptions C. 23.2.;

-
que l'organisme qui a délivré le certificat répond aux critères définis dans l'annexe 2 du document de référence RW9-A-3.

C. 23.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS

Le 1er lot de fabrication de chaque fourniture par chantier est soumis aux essais repris au C. 23.2. et essais d'identification repris au C. 23.3.1.
Les lots de fabrication suivants sont soumis aux essais d'identification repris au C. 23.3.1. (1 série/lot).

Les résultats obtenus sur les lots suivants doivent se situer dans les tolérances reprises dans la colonne "Exigence" par rapport aux valeurs obtenues sur le 1er lot de fabrication.

C. 23.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.

C. 51.2. REVETEMENT DE PROTECTION DU BETON

C. 51.2.1. DESCRIPTION

Système de protection mince, formant un revêtement continu à la surface du béton.
Le revêtement peut être constitué d'une ou plusieurs couches.  Dans le cas de systèmes multicouches, les termes suivants sont habituellement utilisés :

-
couche d'imprégnation;

-
couche de base;

-
couche de finition.

Le revêtement obtenu est caractérisé par ses épaisseurs sèches nominale, minimale et maximale.

Chaque couche est caractérisée par son épaisseur minimale.
Le revêtement de protection fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants :

Description

-
Dénomination commerciale.

-
Nombre de couches + taux d'application.

-
Epaisseur sèche nominale pour chaque couche.
-
Epaisseur sèche du système complet : nominale, maximale et minimale.

Utilisation prévue

L'utilisation prévue est donnée par les éléments du marquage CE.

Conditions d'utilisation
-
Classe(s) de support
On distingue les classes suivantes :

Classe I :
béton ordinaire

Classe II :
béton ou mortier de réparation du type PC, conforme à la NBN EN 1504-3.

Classe III :
béton ou mortier de réparation, du type PCC, conforme à la NBN EN 1504-3.

-
Classe(s) de texture du support

-
Degré de saturation du support

-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale de mise en œuvre.

Mise en œuvre
-
Préparation des mélanges.

-
Application.

-
Délai entre couches.
-
Précautions à prendre lors du séchage/durcissement.

C. 51.2.2. SPECIFICATIONS
C. 51.2.2.1. SPECIFICATIONS RELATIVES A L'UTILISATION PREVUE
Le revêtement de protection répond aux spécifications de la NBN EN 1504-2.
	Caractéristiques
	Prescriptions
	Précisions complémentaires

	Adhérence
	≥ 0,8 (0,5) N/mm² (Note 1)
	NBN EN 1542

	Absorption capillaire et perméabilité à l'eau
	< 0,1 kg m-2 h-0,5
	NBN EN 1062-3

	Perméabilité à la vapeur d'eau
	Classe I (SD < 5 m)
	NBN EN ISO 7783-1

	Perméabilité au CO2
	SD > 50 m
	NBN EN 1062-6

	Résistance à la fissuration
	Classe B.3.1
	NBN EN 1062-7

Essai à - 10 °C

	Durabilité : adhérence après compatibilité thermique avec influence de sels de déverglaçage
	Pas de cloquage, fissures ni délamination adhérence : ≥ 0,8 (0,5) N/mm² (Note 1)
	NBN EN 13687-1 (50 x)

NBN EN 13687-2 (10 x)

	Durabilité : vieillissement artificiel (rayonnement UV et humidité)
	Pas de cloquage, fissures ni délamination 
variation de couleur ΔE < 2
	NBN EN 1002-11 (2000 h)

	Note 1   La valeur entre parenthèse est la prescription sur les valeurs individuelles


C. 51.2.2.2. SPECIFICATIONS RELATIVES AUX CONDITIONS D'UTILISATION

Les revêtements de protection répondent aux prescriptions de l'essai d'aptitude à l'utilisation et de compatibilité avec les mortiers de réparation selon le 4.3.4 du PTV 562/1504-2.

-
applicable en verticale, aux conditions limites inférieures de température prévues par le fabricant;

-
applicable en verticale sur support de classe III.
C. 51.2.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 51.2.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE

Le pouvoir adjudicataire ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 51.2.2.

Si plusieurs lots de fabrication sont fournis, il procède également aux essais d'identification repris au tableau ci-dessous.

Essais d'identification sur revêtement

	Essai
	Exigence
	Méthode d'essai

	Identification (revêtements à base de liants organiques)
	
	

	•
Masse volumique à 25 °C
	± 3 % (Note 1)
	NBN EN ISO 2811

	•
Extrait sec
	± 5 % (Note 1) 
	NBN EN ISO 3251 
(1 g, 105 °C)

	•
Teneur en cendres
	± 5 % (Note 1)
	NBN EN ISO 3451-1 
(600 °C - 30 min - 1 g)

	•
Teneur en liant
	± 5 % (Note 1) 
	-

	•
Temps de séchage
	± 10 % (Note 1)
	NBN EN ISO 1517

	•
Teneur en TiO2
	± 5 % (Note 1)
	NBN EN 12802

	•
Spectre infrarouge du liant
	Les principales bandes d'absorption doivent correspondre en position 
et intensité relative
	NBN EN 1767

	Identification (revêtements à base de liants hydrauliques)
	
	

	Composant liquide
	
	

	•
Masse volumique à 25 °C
	± 5 % (Note 1)
	NBN EN 480-7

	•
Teneur en sec
	± 5 % (Note 1)
	NBN EN 480-8

	•
Spectre infrarouge sur le résidu sec
	Les principales bandes d'absorption doivent correspondre en position et intensité relative
	NBN EN 1767

	Composant solide
	
	

	•
Granulométrie
	> 2 mm : ± 6 (Note 2)
	NBN EN 12192-1

	
	2 mm < - < 0,063 mm : ± 4 (Note 2)
	

	
	< 0,063 mm : ± 2 (Note 2)
	

	•
Résidu insoluble dans HCl
	± 10 % (Note 1)
	NBN B15-250

	Mélange frais
	
	

	•
Masse volumique
	± 5 % (Note 1)
	NBN EN 1015-6


	Note 1   En % des valeurs de référence.

Note 2   En valeur absolue.




Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.
Le produit couvert par une certification volontaire pertinente est dispensé des contrôles de réception technique préalable.  Dans ce cas, la conformité aux exigences du marché est vérifiée sur base des documents produits par l'organisme de certification.

La pertinence de la certification volontaire est jugée par le pouvoir adjudicateur sur base d'un dossier technique fourni par l'adjudicataire.  Ce dossier doit établir :

-
que le produit est certifié conforme aux prescriptions C. 51.2.2.;

-
que l'organisme qui a délivré le certificat répond aux critères définis dans l'annexe 2 du document de référence RW9-A-3.

C. 51.2.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS

Le 1er lot de fabrication de chaque fourniture par chantier est soumis aux essais repris au C. 51.2.2. et aux essais d'identification repris au C. 51.2.3.1.

Les lots de fabrication suivants sont soumis aux essais d'identification repris au C. 51.2.3.1.  Les résultats obtenus sur les lots suivants doivent se situer dans les tolérances reprises dans la colonne "Exigence", par rapport aux valeurs obtenues sur le 1er lot de fabrication.

C. 51.2.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.

C. 51.3. REVETEMENTS D'IMPERMEABILISATION OU D'ETANCHEITE DU BETON 

C. 51.3.1. DESCRIPTION
Le revêtement d'imperméabilisation ou d'étanchéité du béton limite (imperméabilisation) ou supprime (étanchement) le passage d'eau d'un plan à un autre, lorsque le béton est exposé à une forte saturation en eau.

Le revêtement peut être constitué d'une ou plusieurs couches.

Dans le cas de systèmes multicouches, les termes suivants sont habituellement utilisés :

-
couche d'imprégnation;

-
couche de base;

-
couche de finition.

Le film obtenu est caractérisé par ses épaisseurs sèches nominale, minimale et maximale.

Chaque couche est caractérisée par son épaisseur nominale.

Le revêtement d'imperméabilisation ou d'étanchéité fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants :

Description

-
Dénomination commerciale.

-
Nombre de couches + taux d'application.

-
Epaisseur sèche nominale pour chaque couche.
-
Epaisseur sèche du système complet : nominale, maximale et minimale.

Utilisation prévue
L'utilisation prévue est donnée par les caractéristiques techniques suivantes

-
Adhérence.
-
Résistance à la fissuration.

-
Perméabilité à l'eau.

-
Résistance à l'eau et aux solutions agressives.

-
Résistance aux contre-pressions.

-
Résistance aux sollicitations thermiques.
Le cas échéant : autres propriétés non reprises ci-dessus.

Conditions d'utilisation

-
Classe(s) de support.
On distingue les classes suivantes :

Classe I :
béton ordinaire

Classe II :
béton ou mortier de réparation du type PC, conforme à la NBN EN 1504-3.

Classe III :
béton ou mortier de réparation, du type PCC, conforme à la NBN EN 1504-3.

-
Classe(s) de texture du support.

-
Degré(s) de saturation du support.

-
Fissuration admissible du support.

-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale de mise en œuvre.
Mise en œuvre
-
Préparation des mélanges.

-
Application.

-
Délai entre couches.
-
Précautions à prendre lors du séchage/durcissement.
C. 51.3.2. SPECIFICATIONS
C. 51.3.2.1. SPECIFICATIONS RELATIVES A L'UTILISATION PREVUE
Les revêtements d'imperméabilisation ou d'étanchéité du béton répondent aux spécifications pertinentes du PTV 562/1504-2.
Les spécifications font l'objet du cahier spécial des charges et sont sélectionnées en fonction de l'objectif de l'intervention, des caractéristiques du support [classe(s), fissuration] et des conditions d'exposition.

•
nature des sollicitations thermiques : application intérieure, application extérieure sans influence de sels de déverglaçage, application extérieure avec influence de sels de déverglaçage;

•
exposition au rayonnement UV (application extérieure) ou non (application intérieure);

•
contre-pressions;

•
type d'eaux;
•
autres…

C. 51.3.2.2. SPECIFICATIONS RELATIVES AUX CONDITIONS D'UTILISATION
Les spécifications font l'objet du cahier spécial des charges.

Les conditions d'utilisation du revêtement sont définies par l'essai d'aptitude à l'utilisation et de compatibilité avec les mortiers de réparation, dont les modalités sont décrites au 4.3 du 
PTV 562/1504-2.

C. 51.3.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 51.3.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE

Le pouvoir adjudicataire ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles des propriétés spécifiées au cahier spécial des charges.
Si plusieurs lots de fabrication sont fournis, il procède également aux essais d'identification repris au tableau repris au C. 51.2.3.1.

Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.

Le produit couvert par une certification volontaire pertinente est dispensé des contrôles de réception technique préalable.  Dans ce cas, la conformité aux exigences du marché est vérifiée sur base des documents produits par l'organisme de certification.

La pertinence de la certification volontaire est jugée par le pouvoir adjudicateur sur base d'un dossier technique fourni par l'adjudicataire.  Ce dossier doit établir :

-
que le produit est certifié conforme aux prescriptions et exigences équivalents à celles du cahier spécial des charges;

-
que l'organisme qui a délivré le certificat répond aux critères définis dans l'annexe 2 du document de référence RW9-A-3.

C. 51.3.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS

Le 1er lot de fabrication de chaque fourniture par chantier est soumis aux essais repris au Cahier spécial des charges et aux essais d'identification repris au C. 51.2.3.1.

Les lots de fabrication suivants sont soumis aux essais d'identification repris au C. 51.2.3.1.  Les résultats obtenus sur les lots suivants doivent se situer dans les tolérances reprises dans la colonne "Exigence", par rapport aux valeurs obtenues sur le 1er lot de fabrication.

C. 51.3.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.
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