C. 9. CHAUX

C. 9.1. DESCRIPTION

La chaux résulte d’une cuisson à 900° C d’un calcaire à haute teneur en carbonate de calcium.

On distingue :


la chaux aérienne vive qui est composée principalement d’oxyde de calcium. Selon la norme NBN EN 459-1 elle est qualifiée par la dénomination CL pour l’aspect chaux calcique et Q pour l’aspect chaux vive.
- 
la chaux aérienne hydratée (ou éteinte), qui est composée principalement d’hydroxyde de calcium. Elle est obtenue par hydratation (ou extinction), de la chaux vive. (Les chaux aériennes sont dites « grasses » si elles proviennent d’un calcaire pur et « maigres » si elles sont fabriquées à partir d’un calcaire contenant un certain pourcentage de magnésie ou de silice.) Selon la norme NBN EN 459-1, elle est qualifiée par la dénomination CL pour chaux calcique et S pour l’aspect chaux hydratée.

- 
la chaux hydraulique naturelle, contenant un certain pourcentage (jusqu’à 22 %) d’argile ce qui lui confère des propriétés de prise hydraulique. Selon la norme NBN EN 459-1, elle est qualifiée par la dénomination NHL.

Ces chaux également utilisées en construction sont conformes à la norme NBN EN 459-1 (définitions, spécifications, critères de conformité). En traitement de sols, seule la chaux aérienne vive est utilisée.
C. 9.2. SPECIFICATIONS 

C. 9.2.1. CHAUX POUR LE TRAITEMENT DES SOLS

La chaux vive classique utilisée pour le traitement des sols répond aux prescriptions suivantes :

	Caractéristiques
	Prescription
	Catégorie Minimale
	Commentaires

	Désignation et composition chimique
	CL90-Q

	CL90-Q

	Désignation normalisée EN 459-1

	Granularité

< 5 mm

< 2 mm
< 0,090 mm
	100 %

≥ 95 %
≥ 30 %
	Type P3
	EN 459-2

	Vitesse d’hydratation

      Réactivité t60   (minutes)
	< 8
	R sv
	EN 459-2

	Teneur en oxydes de calcium disponibles
	( 88%
	CL90
	EN 459-2


C. 9.2.2. CHAUX POUR EMPIERREMENT A GRANULARITE CONTINUE, SABLE LAITIER ET BETON POUZZOLANIQUE
La chaux vive classique répond aux prescriptions du C.9.2.1

C. 9.3. RECEPTION DES MATERIAUX

C.9.3.1. Système d’attestation de conformité

Les chaux de construction relèvent  du système 2.

Le marquage CE couvre les aspects de la NBN EN 459-1.

Les critères supplémentaires sont définis au C.9.2.1. 
Les documents d’adjudication doivent prévoir des essais en vue d’une réception technique préalable des matériaux à charge de l’adjudicataire suivant les prescriptions reprises au tableau ci-après.
C.9.3.2. Fréquence minimale d’essai
	Caractéristiques
	Fréquence d’essai
	Notes

	Granularité

< 5 mm

< 2 mm

< 0,090 mm
	Un par / 200 To avec un minimum de un par chantier et de 1/semaine
	par origine/par type et par classe

 

	Vitesse d’hydratation

Réactivité t60   ( minutes)
	Un par / 200 To avec un minimum de un par chantier et de 1/semaine
	NA



	Teneur en oxydes de calcium disponibles
	Un par / 200 To avec un minimum de un par chantier et de 1/semaine
	NA

	Autres caractéristiques pour applications spéciales
	A définir
	NA


C. 9.4. LIVRAISON

La chaux vive est livrée en vrac. Elle peut être livrée en citernes ou en conteneurs souples ou rigides.

Toute manipulation sur chantier se fait en respectant les règles requises en matière de sécurité et en se référant à la fiche de sécurité du producteur.

Tout transfert de citerne à citerne se fait de façon pneumatique.

C. 9.5. ENTREPOSAGE

La chaux vive doit être protégée contre l'humidité.

Dans le cas de stockage en citerne ou conteneur rigide, ceux-ci seront étanches à l'eau.

Dans le cas de stockage en conteneurs souples,  ceux-ci seront stockés à l'abri de l'eau et protégés de l'humidité ascensionnelle.

La durée maximale de stockage dans les conditions mentionnées ci-dessus conseillée est de deux mois.

Au-delà, les tests adéquats seront réalisés pour s’assurer de la conformité aux prescriptions du C.9.2.1.
