N. 1.8. PROTECTION CATHODIQUE DES ARMATURES DU BETON

N. 1.8.1. DESCRIPTION

La protection cathodique est une méthode qui permet de ralentir, voire d’arrêter la corrosion des armatures passives du béton armé, grâce à l’application d’une polarisation qui abaisse le potentiel d’électrode des aciers.

Ne sont pas concernées par ce type de protection:
· les structures en béton précontraint,

· les structures totalement enterrées ou immergées,

· la protection cathodique par courant galvanique (métallisation du béton, électrodes sacrificielles, etc.)
· les structures en béton armé de fibres métalliques.

Les documents d’adjudication précisent:
· le type d’anode à utiliser (mortier conducteur à base d’un liant hydraulique modifié, peinture conductrice, revêtement métallique en treillis de titane, anodes internes ou locales…).

· si le pilotage de l’installation se fait par télégestion.

N. 1.8.2. CLAUSES TECHNIQUES

N. 1.8.2.1. MATERIAUX

Les matériaux utilisés sont conformes aux spécifications du § 5.3. «Description des produits» du guide d’agrément G0016 de l'UBAtc.
N.1.8.2.2. MISE EN ŒUVRE

La mise en œuvre est conforme aux spécifications du § 5.4. «Mise en œuvre du procédé» du guide d’agrément G0016 de l'UBAtc.

L’applicateur fournit les renseignements mentionnés au § 8. du guide d’agrément G0016 de l'UBAtc. Ceux-ci sont analysés et approuvés par la Direction de l’Expertise des Ouvrages du SPW.

N.1.8.3. SPECIFICATIONS

Les critères à respecter par l’installation fonctionnant en régime sont ceux mentionnés au § 6.4.2. «Interprétation des mesures» du guide d’agrément G0016 de l'UBAtc.

N.1.8.4. VERIFICATIONS

Les vérifications sont celles prévues au § 6. «Description des essais et mesures» du guide d’agrément G0016 de l'UBAtc 
N.1.8.5. PAIEMENT

Sauf prescriptions contraires des documents d’adjudication, le paiement se fait sur base des postes suivants:
	Désignation
	Unités

	Moyen d'accès:
	

	Etablissement 
	PG

	Maintenance 
	journée

	Démontage 
	PG

	
	

	Nettoyage des bétons
	m²

	Auscultation des bétons
	m²

	Engineering
	PG

	
	

	Peinture & anode primaire (fourniture et pose):
	

	Anode primaire
	m

	Peinture anodique 
	m²

	
	

	Mortier conducteur & anode primaire (fourniture et pose):
	

	Anode primaire
	m

	Mortier conducteur 
	m²

	
	

	Treillis anodique & béton projeté (fourniture et pose):
	

	Treillis anodique
	m²

	Béton projeté 
	m²

	
	

	Anode interne (fourniture et pose):
	

	Anode interne
	m

	
	

	Electrodes de référence (fourniture et pose):
	

	Electrodes non polarisables
	p

	Electrodes de référence Ag/AgCl
	p

	Electrodes de référence Mn/MnO2
	p

	Electrode à densité courant
	p

	Capteurs de température
	p

	
	

	Connexions (fourniture et réalisation):
	

	Câble de connexion anode
	p

	Câbles de liaison 
	m

	Boîtes de raccordement
	p

	Fixations câbles
	p

	Tubes en plastique
	m

	Coffrets de regroupement
	p

	
	

	Divers (fourniture et pose):
	

	Redresseur
	p

	Dispositif de télémesure
	p

	Câbles de liaison multiconducteur
	m

	
	

	Mise en service et réglages
	PG

	Gestion de la protection cathodique pendant un an
	p


Le décapage et la réparation du béton sont payés conformément au N. 1. suivant la technique utilisée.


