Plans de contrôle
D.1.
Contrôle du matériel
Tableau D.1 - Contrôle du matériel
	
	OBJET
	METHODE
	OBJECTIF
	FREQUENCE a

	D.1.1.
Matériel d'essai et de mesurage

	1
	Matériel d'essai de résistance mécanique
	Sauf indication contraire figurant dans la méthode d'essai, étalonnage par référence à du matériel étalonné par rapport aux étalons nationaux et utilisé exclusivement à cette fin
	Fonctionnement correct et précision
	-
Lors de l'installation ou de la réinstallation, ou après une réparation majeure

-
Une fois par an

	2
	Matériel de pesage
	
	
	

	3
	Appareils de mesures dimensionnelles
	
	
	

	4
	Matériels de mesure d e la température et de l'humidité
	
	
	

	D.1.2.
Installations de stockage et de production

	1
	Stockage des matériaux
	Contrôle visuel ou autre méthode adaptée
	Absence de pollution
	-
Lors de l'installation

-
1 fois par semaine

	2
	Matériel de dosage pondéral ou volumétrique
	Contrôle visuel
	Fonctionnement correct
	1 fois par jour

	3
	
	Etalonnage par référence à du matériel étalonné par rapport aux étalons nationaux et utilisé exclusivement à cette fin
	Précision déclarée par le fabricant
	-
Lors de l'installation ou de la réinstallation, ou après une réparation majeure

-
Pondéral : une fois par an

-
Volumétrique : deux fois par an

-
En cas de doute

	4
	Equipement pour mesurage continu de la teneur en eau des granulats fins b
	Comparaison de la quantité réelle avec la lecture sur le compteur
	Précision déclarée par fabricant
	-
Lors de l'installation ou de la réinstallation

-
Deux fois par an

-
En cas de doute

	5
	Malaxeurs
	Contrôle visuel
	Usure et bon fonctionnement
	1 fois par semaine

	6
	Moules
	Contrôle visuel
	Etat (par exemple : usure et déformation)
	Régulièrement selon le type de matériel et la fréquence d'utilisation

	7
	Equipement de mise en précontrainte
	Etalonnage par référence à du matériel étalonné par rapport aux étalons nationaux et utilisé exclusivement à cette fin
	Bon fonctionnement et précision
	-
Lors de l'installation ou de la réinstallation

-
Deux fois par an

-
En cas de doute

	8
	
	Contrôle visuel
	Usure des dispositifs d'ancrage
	1 fois par semaine pour chaque équipement utilisé

	9
	Machine et équipement de moulage
	Spécifications de contrôle du fabricant
	Compactage correct du béton
	Spécifications de contrôle du fabricant

	a
Les réglementations nationales prévalent dans le cas où elles requièrent une fréquence supérieure.

b
Seulement si l'équipement est disponible et l'objectif non contrôlé par une ou des méthode(s) appropriée(s) selon D.3.1 ou D.4.1.


D.2.
Contrôle des matériaux
Tableau D.2 - Contrôle des matériaux
	
	OBJET
	METHODE
	OBJECTIF
	FREQUENCE a

	D.2.1.
Tous matériaux

	1
	Tous matériaux
	Contrôle avant acceptation, du bordereau de livraison et/ou de l'étiquette sur le colisage montrant la  conformité à la commande b
	S'assurer de la conformité de la fourniture à la commande ainsi que de la bonne origine
	A chaque livraison

	D.2.2.
Matériaux dont la conformité n'est pas évaluée avant la livraison c

	1
	Ciment et autres matériaux à effet hydraulique ou pouzzolanique e
	Méthodes d'essai appropriées
	Conformité aux prescriptions 
(voir 4.1.2) a
	A chaque livraison

	2
	Granulats
	Contrôle visuel avant acceptation, de la granularité et des impuretés
	Conformité aux prescriptions 
(voir 4.1.2) a
	-
A chaque livraison

-
Quand la livraison est de même origine et s'effectue par convoyeur à bande, périodiquement selon conditions de livraisons ou conditions locales

	3
	
	Analyse par tamisage selon l'EN 933-1
	Conformité avec granularité convenue
	-
A la 1ère livraison d'une nouvelle origine

-
En cas de doute, après inspection visuelle

-
Périodiquement selon conditions de livraison ou conditions locales

	4
	
	Méthode d'essai appropriée
	Evaluation des impuretés ou de la pollution
	

	5
	
	Test d'absorption d'eau selon 
l'EN 1097-6 d
	Evaluation de la teneur réelle en eau du béton (voir l'EN 206-1:2000, 5.4.2) d
	-
A la 1ère livraison d'une nouvelle origine

-
En cas de doute, après inspection visuelle

	6
	Adjuvant f
	Contrôle visuel
	Conformité à l'aspect normal
	A chaque livraison

	7
	
	Essai selon l'EN 934-2
	Régularité de la densité
	

	8
	
	Essais d'identification selon l'EN 934-2, par exemple densité, infrarouge, etc.
	Conformité aux prescriptions du fournisseur
	En cas de doute

	9
	Additions/pigments f
	Contrôle visuel
	Conformité à l'aspect normal
	-
A chaque livraison

	10
	
	Méthode d'essai appropriée h
	Régularité de la densité h
	-
Périodiquement pendant la fabrication du béton

	11
	
	Essai de perte au feu g
	Identification des changements dans la teneur en carbone pouvant affecter le béton traité à air entraîné g
	Chaque livraison destinée à être utilisée pour le béton à air entraîné

	
	
	
	
	"à suivre"


Tableau D.2 (fin)
	
	OBJET
	METHODE
	OBJECTIF
	FREQUENCE a

	12
	Eau ne provenant pas d'un réseau de distribution public
	Essai selon le pr EN 10080
	Pour vérifier que l'eau ne contient pas de constituants nocifs
	-
A la 1ère livraison d'une nouvelle origine

-
En provenant d'un réseau à ciel ouvert : 3 fois par an, ou plus selon conditions locales

-
Autres origines : 1 fois par an

-
En cas de doute

	13
	Eau recyclée
	Contrôle visuel
	Vérification de la teneur en matières en suspension et de la présence de polluants (voir 4.1.2) a
	1fois par semaine

	14
	
	Selon l'EN 10080
	
	En cas de doute

	15
	Acier
	Contrôle visuel
	Conformité aux prescriptions (voir 4.1.3 et 4.1.4) a
	A chaque livraison

	16
	
	Méthode d'essai appropriée
	
	

	17
	Inserts et connecteurs
	Méthode du fabricant
	Conformité aux prescriptions (voir 4.1.5) a
	A chaque livraison

	a
Les prescriptions de cette norme peuvent être complétées par les prescriptions du fabricant.

b
La commande doit mentionner les prescriptions.
c
Matériaux non audités avant la livraison par le fabricant des produits préfabriqués ou par une tierce partie acceptée par ce même fabricant.

d
Pas nécessaire si l'objectif est atteint par un ou plusieurs autres contrôles appropriés conformément à D.3.1 ou D.4.1.

e
Il est recommandé de prendre des échantillons par type de ciment, une fois par semaine, et de les conserver pour les contrôler en cas de doute.

f
Il est recommandé de prendre des échantillons à chaque livraison et de les conserver pour pouvoir les contrôler en cas de doute.

g
Uniquement pour les additions en poudre utilisées comme entraîneur d'air.

h
Seulement pour les additions en suspension.


D.3.
Contrôle du procédé
Tableau D.3 - Contrôle du procédé
	
	OBJET
	METHODE
	OBJECTIF
	FREQUENCE a

	D.3.1.
Béton a

	1
	Composition du mélange (sauf teneur en eau)
	-
Contrôle visuel au niveau du matériel de pesage

-
Contrôle par comparaison avec les documents de la fabrication
	Conformité à la composition visée (dosage pondéral ou volumétrique)
	-
Une fois par jour pour chaque composition utilisée

-
Après chaque changement

	2
	
	Analyse appropriée
	Conformité aux valeurs visées du mélange (dosage volumétrique seulement)
	Une fois par mois pour chaque composition utilisée

	3
	Teneur en eau du béton frais
	Méthode appropriée
	Fournir des données sur le rapport eau/ciment
	-
Une fois par jour pour chaque composition utilisée

-
Après chaque changement

-
En cas de doute

	4
	Teneur en chlorure du béton 
	Calcul
	S'assurer que la teneur maximum en chlorure n'est pas dépassée
	En cas d'augmentation de la teneur en chlorure des constituants

	5
	Rapport eau/ciment du béton frais
	Calcul (voir 5.4.2 de l'EN 206-1:2000)
	Pour évaluer le rapport spécifié eau/ciment
	1 fois par jour, si spécifié

	6
	Teneur en air du béton frais quand spécifié b
	Essai conformément à l'EN 12350-7 pour le béton lourd ou normal, 
ASTM C 173 pour le béton léger
	Evaluer la conformité à la teneur spécifiée en air entraîné
	Premier lot de chaque jour de fabrication jusqu'à ce que les valeurs se stabilisent

	7
	Mélange de béton
	Contrôle visuel
	Mélange correct
	1 fois par jour pour chaque mélange

	8
	Résistance potentielle
	Essai conformément à 5.1.1
	Evaluer la conformité avec la valeur visée c
	1 fois par jour pour chaque type de béton f

	9
	Résistance structurelle e
	
	Evaluer la conformité avec la valeur visée d
	1 fois tous les 5 jours de fabrication par type de béton utilisé f

	10
	Densité du béton durci léger ou lourd e
	Essai conformément à l'EN 12390-7
	Evaluer la densité spécifiée (voir 4.2.2 …)
	Aussi souvent que l'essai de résistance potentielle

	a
Les essais et fréquences indiqués peuvent être adaptés voire supprimés quand une information équivalente peut être obtenue directement ou indirectement à partir du produit (voir A.6.4).
b
Seulement pour le béton contenant de l'air entraîné (voir tableau F.1 de l'EN 206-1:2000).
c
Par exemple classe de résistance requise dans le cas de la résistance à la compression (voir 4.2.2.1).

d
Conformément aux prescriptions du fabricant relatives au procédé.

e
Seulement si la propriété est spécifiée.

f
Alternativement le 8.2.1.2 de l'EN 206-1:2000 peut être appliqué.

	"à suivre"


Tableau D.3 (fin)
	
	OBJET
	METHODE
	OBJECTIF
	FREQUENCE a

	D.3.2.
Autres objets du procédé a

	1
	Armature et accessoires de levage éventuels
	Contrôle visuel b
	Conformité au type, à la quantité, à la forme, aux dimensions et au positionnement requis
	1 fois par jour

	2
	
	Mesurage b
	
	Selon le produit et/ou le procédé

	3
	Soudage
	Contrôle visuel
	Qualité des soudures
	1 fois par jour

	4
	
	Méthode(s) d'essai appropriée(s)
	Conformité de l'acier soudé (voir 4.2.3.1)
	selon le produit et/ou le procédé

	5
	Redressage
	Contrôle visuel
	Qualité du redressage
	1 fois par jour

	6
	
	Méthode(s) d'essai appropriée(s)
	Conformité de l'acier redressé (voir 4.2.3.1)
	Selon le produit et/ou le procédé

	7
	Moules et bancs
	Contrôle visuel
	Propreté et huilage
	1 fois par jour

	8
	
	
	Vérification de l'usure et des déformations
	Selon le matériel  de moulage et la fréquence d'emploi

	9
	
	Mesurage
	Détermination des dimensions
	Tout nouveau moule ou après une modification majeure

	10
	Précontrainte
	Mesurage de la force ou de l'allongement
	Force correcte (voir 4.2.3.2)
	Selon le produit et/ou le procédé

	11
	Avant moulage
	Contrôle visuel
	Conformité aux plans de fabrication
	1 fois par jour avec une fréquence dépendant du procédé de moulage

	12
	Mise en place du béton
	Contrôle visuel
	Compactage correct
	1 fois par jour

	13
	Cure
	Contrôle visuel
	Conformité aux spécifications (voir 4.2.1.3) et aux procédures documentées de l'usine
	1 fois par jour

	14
	
	Vérification des conditions concernées
	
	1 fois par semaine

	15
	Durcissement accéléré
	Vérification des conditions concernées
	Conformité aux spécifications et aux procédures documentées de l'usine
	1 fois par jour

	16
	
	Mesurage des températures
	
	Selon procédé

	17
	Procédure de finition
	Selon nécessités
	Conformité aux spécifications et aux procédures documentées de l'usine
	Selon procédé et spécifications

	18
	Rentrée des fils de précontrainte
	Contrôle approprié/mesurage
	Conformité aux prescriptions (voir 4.2.3.2)
	Selon le produit et/ou le 
procédé c

	a
Ce schéma de contrôle peut être adapté ou complété pour des raisons spécifiques à un produit.

b
Contrôle par rapport aux plans de fabrication approuvés.

c
La fréquence du mesurage peut dépendre de la faisabilité des contrôles visuels sur des sections sciées.


D.4.
Contrôle des produits finis
Tableau D.4 - Contrôle des produits finis
	
	OBJET
	METHODE
	OBJECTIF
	FREQUENCE a

	D.4.1.
Essai du produit a

	1
	Absorption d'eau b
	Valeur visée (voir 4.3.7.4 et l'Annexe G)
	Essai selon l'Annexe G
	1 fois tous les cinq jours de fabrication par type de béton durci utilisé

	2
	Contrôle final
	Essai de référence comme indiqué dans la norme du produit (ou essais indirects corrélés)
	Conformité aux prescriptions de la présente norme et aux prescriptions relatives aux propriétés annoncées par le fabricant
	Selon produit et propriété

	3
	Marquage / étiquetage
	Contrôle visuel
	Conformité aux prescriptions de la présente norme
	1 fois par jour

	4
	Stockage
	Contrôle visuel
	Conformité aux prescriptions de la présente norme
	1 fois par jour

	
	
	
	Séparation des produits non conformes
	

	5
	Livraison
	Contrôle visuel
	Age à la livraison, chargement, documents de chargement corrects
	1 fois par jour

	a
Ce contrôle peut être adapté et/ou complété pour des raisons spécifiques à un produit.

b
Seulement si la propriété est spécifiée.
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