
L. 4.4. VERIFICATIONS

L. 4.4.1. DELAI DE GARANTIE

Si au cours du délai de garantie, au moins une spécification est hors des tolérances admises pour tout ou partie du chantier, le marquage des zones litigieuses est recommencé aux frais de l’entrepreneur. Dans ce cas, le délai initial n’est pas modifié.

L. 4.4.2. RECEPTION TECHNIQUE A POSTERIORI

L. 4.4.2.1. CONTROLES EN COURS D’EXECUTION

Le fonctionnaire dirigeant se réserve le droit de procéder à des prélèvements de produits sur chantier, au cours de l’application, afin de s’assurer que les produits mis en oeuvre sont conformes.

Le fonctionnaire dirigeant peut également faire procéder à des prélèvements de plaquettes, au cours de l’application, pour le contrôle de la couleur et le contrôle des quantités mises en oeuvre selon les dispositions de la NBN EN 1824.

Si des écarts en moins, par rapport aux exigences prescrites, sont mis en évidence, le chantier est immédiatement arrêté. Il est procédé à un nouveau réglage des machines avant toute reprise du travail.

L. 4.4.2.2. CONTROLES A POSTERIORI

Les vérifications a posteriori font l’objet de mesures dynamiques réalisées en continu au moyen d’un appareil à grand rendement et/ou de mesures statiques sur des sections définies par échantillonnage.

Les contrôles portent sur la visibilité de jour (Q ou β), la visibilité de nuit (RL RW RR), la rugosité et les caractéristiques géométriques.

Enlèvement des marques temporaires
Après le démarquage, la surface concernée est observée à la verticale et le pourcentage de la surface nettement couverte par des résidus est estimé soit visuellement soit fixée par une photographie.

Caractéristiques du marquage

Les caractéristiques à l’état neuf sont mesurées entre 1 semaine et 1 mois d’âge.

Le chantier est divisé en deux parties :

Partie A

Les lignes sont reprises dans le groupe A si la longueur totale est ≥ 1000 m.

La partie A est également subdivisée en deux sections :

1ère section : Les lignes de rives sont reprises dans la section A1.
2ème section : Les lignes d’axe sont reprises dans la section A2.
Partie B
Les stries, les lignes si la longueur totale est < 1000 m et les autres marques sont reprises dans la partie B.

La partie B est également subdivisée en trois sections :

1ere section : Les stries sont reprises dans la section B1.

2ème section : Les autres marques sont reprises dans la section B2
3ème section : Les lignes sont reprises dans la section B3.

Les lots sont définis de la façon suivante :

-
pour les lignes de rives ou d’axe, un lot est un hectomètre.
-
pour les autres marques et les stries, un lot est une surface marquée de 50 m².
Le résultat, par lot, est la moyenne arithmétique des mesures individuelles effectuées pour chaque spécification à contrôler.

Pour la rétroréflexion (RL RW RR) et la luminance sous éclairage diffus, la valeur par lot est la moyenne de 18 mesures minimum effectuées sur le lot. Pour la rétroréflexion (RW RR), la valeur par lot est la moyenne de 2 mesures minimum effectuées sur le lot.

La valeur pour la rugosité (SRT) est la moyenne de trois mesures par lot, et, pour les caractéristiques géométriques, la moyenne de 10 mesures par lot. Si la luminance sous éclairage diffus ne peut être mesurée, le facteur de luminance ( est mesuré en cinq endroits différents pour chaque lot.
En cas de contestation des résultats, les contre-essais sont réalisés, par un laboratoire agréé, au moyen des appareils statiques en ce qui concerne les coefficients de luminance en éclairage diffus (Qd) et rétroréfléchi (RL).
Le cas échéant, un contrôle de l’épaisseur du marquage peut être envisagé. La méthode de mesure est à convenir entre les parties et est de préférence basée sur une des méthodes de la NBN EN ISO 2808.

· Partie A

Chacune des sections est divisée en lots.

Le nombre de lots N soumis au contrôle dans chaque section est donné par la formule :
[image: image1.emf]
L est la longueur des lignes en mètres de la section considérée.
Le nombre de lots N, soumis aux contrôles, est arrondi à l’unité la plus proche, avec un minimum de trois.

Les lots soumis aux contrôles sont déterminés aléatoirement.

Par lot, la valeur VL de chaque caractéristique contrôlée est la moyenne arithmétique des valeurs individuelles correspondantes mesurées.

Par section, la valeur moyenne Vm de chaque caractéristique contrôlée est la moyenne arithmétique des valeurs VL correspondantes mesurées dans les lots contrôlés.

Si l’appareil à grand rendement est utilisé, l’entièreté des lots du chantier est contrôlée.

Pour les mesures dynamiques, les mesures débutent cinq mètres après le début du chantier. Ces contrôles portent sur la rétroréflexion RL.

- 
Partie B

Pour les sous groupes B1 et B2, le nombre N de lots soumis aux contrôles est obtenu en divisant la surface totale marquée de chaque section par 50.
Le nombre de lots N, soumis aux contrôles, est arrondi à l’unité la plus proche, avec un minimum de trois.

Pour la section B3, le nombre de lot est égal à 3.

Les lots soumis aux contrôles sont déterminés aléatoirement.

Par lot, la valeur VL de chaque caractéristique contrôlée est la moyenne arithmétique des valeurs individuelles correspondantes mesurées.

Pour chaque section, la valeur Vm de chaque caractéristique est la moyenne arithmétique des mesures VL correspondantes mesurées dans les lots contrôlés.

Lignes
Pour le contrôle de la luminance, chaque section est divisée en 18 parts égales à L/18 où L est la longueur totale du chantier. Dans la première part, on sélectionne au hasard un point de mesure. Les autres points sont distants de L/18 m de ce premier point. Pour les lignes discontinues, on choisit une ligne dans la première part. La ligne suivante est située à L/18 m de la première ou la ligne suivante si on tombe dans un intervalle non marqué. On effectue deux mesures par ligne soit au tiers du début et au tiers de la fin.

Pour chaque section, la valeur des caractéristiques mesurées est la moyenne arithmétique des valeurs individuelles obtenues.

Si l’appareil à grand rendement est utilisé, l’entièreté des lots du chantier est contrôlée.

Stries et autres marques
Les mesures sont réparties sur toute la largeur de la voie de circulation ou de la chaussée.
L. 4.5. PAIEMENT

L. 4.5.1. MESURAGE

Les paiements sont effectués sur base de la surface réelle des marquages appliqués. Si la largeur du marquage est supérieure à la dimension prescrite, c’est cette dernière qui entre en ligne de compte pour le calcul de la surface réelle du marquage appliqué.

Les travaux d’application des marquages comprennent également les opérations suivantes :

-
le brossage de la surface du revêtement ;

-
la fourniture et pose des produits d’accrochage suivant les exigences d’application du produit et la nature du support ;

-
la protection des marques fraîches ;

-
la sécurité des usagers et du personnel occupé au marquage.

L’enlèvement des marques temporaires fait l’objet d’un poste spécifique au métré.

L. 4.5.2. REFACTIONS POUR MANQUEMENT

L. 4.5.2.1. Coefficients de luminance (RL RR RW, QD) ET FACTEUR DE LUMINANCE β

Partie A

Valeur moyenne du chantier
Pour chaque caractéristique mesurée, la valeur moyenne (Vm) pour l’ensemble du chantier est la moyenne arithmétique des valeurs correspondantes de chaque section soumise au contrôle.

Si au terme de la période de garantie au moins la valeur moyenne d’une des caractéristiques (la visibilité de jour (Qd ou β), la visibilité de nuit (RL, RR, RW) n’atteint pas le niveau requis, le fonctionnaire dirigeant peut accorder la réception définitive moyennant l’application d’une réfaction pour autant que cette valeur moyenne soit supérieure à 90 % de la valeur prescrite pour cette caractéristique.

Cette réfaction est calculée suivant la formule :

[image: image2.emf]
où
R est la réfaction calculée (€)


p est le prix unitaire (€/m²)


S est la surface en m² du chantier


Vm est la valeur moyenne de la caractéristique pour le chantier


V est la valeur prescrite de la caractéristique

Dans le cas contraire, l’entrepreneur recommence, à ses frais, les marquages non satisfaisants.

Valeur moyenne des lots

Si la réception peut être accordée conformément au chapitre ci-dessus,  il y a lieu de vérifier que de trop longues sections ne soient pas conformes aux exigences.

Si, lors des mesures de la rétroréflexion au moyen d’un appareil à grand rendement, la valeur moyenne (VL) pour au moins 3 lots consécutifs ne satisfait pas aux prescriptions du présent document, l’entrepreneur est tenu de corriger, à ses frais, le marquage de la section non conforme par une méthode appropriée, agréée par le fonctionnaire dirigeant.

Si, lors des contrôles a posteriori au moyen des appareils portables, un lot ne satisfait pas à une des exigences, les mesures pour cette caractéristique sont effectuées sur les lots adjacents en amont et en aval afin de déterminer la longueur de la section non conforme.
Si, pour chaque caractéristique mesurée, la valeur moyenne (VL) pour au moins 3 lots consécutifs ne satisfait pas aux prescriptions du présent document, l’entrepreneur est tenu de corriger, à ses frais, le marquage de la section non conforme par une méthode appropriée, agréée par le fonctionnaire dirigeant.

Partie B

Valeur de chaque section
Si au terme de la période de garantie la valeur Vm d’au moins une des caractéristiques (la visibilité de jour (Qd ou β), la visibilité de nuit (RL RR RW) n’atteint pas le niveau requis, le fonctionnaire dirigeant peut accorder la réception définitive moyennant l’application d’une réfaction pour autant que cette valeur soit supérieure à 80 % de la valeur prescrite pour cette caractéristique.

Cette réfaction est calculée suivant la formule :
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où 
R est la réfaction calculée (€)


p est le prix unitaire (€/m²)


S est la surface en m² du section

Vm est la valeur de la caractéristique pour cette section

V est la valeur prescrite de la caractéristique

Dans le cas contraire, l’entrepreneur recommence, à ses frais, les marquages non satisfaisants.

L. 4.5.2.2. Rugosité

Rugosité moyenne pour chaque section
La rugosité (SRTm) pour chaque section est la moyenne arithmétique des valeurs de chaque lot soumis au contrôle.

Aucune tolérance n’est admise pour cette caractéristique.
L’entrepreneur corrige, à ses frais, le marquage de la section non conforme par une méthode appropriée, agréée par le fonctionnaire dirigeant.

L. 4.5.2.3. LARGEUR

Largeur moyenne pour chaque section
La largeur moyenne (lm) pour chaque section est la moyenne arithmétique des valeurs de chaque lot soumis au contrôle.

Si, pour la largeur, la tolérance est dépassée, le fonctionnaire dirigeant peut accorder la réception pour autant que la différence soit au maximum de 1 cm. Dans ce cas, une réfaction calculée conformément à la formule suivante est appliquée :

[image: image4.emf]
où
R est le montant de la réfaction (€)


L est la largeur prescrite (cm)


lm est la largeur moyenne de la section exprimée en cm avec une décimale


|(L-lm)| est la valeur absolue de la différence (L-lm) sans unité


p est le prix au m² du marquage (€/m²)


S est la surface de la section concernée (m²).

Dans les autres cas, l’entrepreneur corrige, à ses frais, le marquage de la section non conforme par une méthode appropriée, agréée par le fonctionnaire dirigeant.
Dimension des marques figuratives ????

L. 4.5.2.4. DOSAGES

Pour le calcul des dosages, on tient compte de la largeur du marquage effectivement appliquée. Par rapport aux dosages prescrits, tout écart dans le dosage des produits donne lieu à une réfaction, calculée conformément à la formule suivante :
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où 
R est le montant de la réfaction


p est le prix au m² du marquage


S est la surface du marquage appliqué depuis le début de la journée


Vnom est le dosage nominal prescrit du matériau de marquage


Vm est le dosage moyen mesuré pour ce matériau.

De plus, si l’écart entre la valeur mesurée du dosage du produit de marquage et l’exigence correspondante est supérieure à 20 %, le paiement de toutes les surfaces appliquées est refusé.

L. 4.5.3 CUMUL DES REFACTIONS

Les réfactions sont appliquées cumulativement.

Toutefois, la réfaction globale est limitée à la valeur du lot.


_1272957696.unknown

