C. 53. MATERIAUX DE SIGNALISATION VERTICALE

C. 53.1. MATERIAUX POUR SIGNAUX ROUTIERS
C. 53.1.1. ACIER POUR SIGNAUX ROUTIERS

Les aciers répondent aux prescriptions de la NBN EN 10025.

Tous les éléments en acier sont galvanisés selon la NBN EN ISO 1460. 

La douille en fonte d'acier pour pose amovible est constituée d'un fourreau scellé dans un massif stable et résistant, d'une bague biconique en PVC constituant joint ainsi que d'un écrou creux en acier galvanisé. Le fourreau présente deux ailes qui évitent sa rotation dans le massif.

La dimension nominale de la douille est déterminée par le diamètre du support qui s'y insère 
(∅ 51, 76, 89 ou 114 mm).

La longueur du fourreau est de minimum 300 mm (signaux dont le bord inférieur est au plus égal à 1,50 m du sol) ou de minimum 400 mm (autres cas).

Les documents d’adjudication précisent si un couvercle à visser est à fournir; celui-ci remplace la bague et l'écrou lorsque le support est enlevé et obture ainsi le fourreau.
C. 53.1.2. ELEMENTS DE BOULONNERIE

La dureté Brinell est comprise entre 130 et 190 unités.
C. 53.1.3. BETON POUR FONDATION

Le béton pour les fondations est conforme à l’option 3 du PTV 662.
GT20: A revoir (PTV 662 à trouver)
C. 53.1.4. MATERIAUX DE RECOUVREMENT

C. 53.1.4.1. MATERIAUX RETROREFLECHISSANTS

Ces matériaux, appelés “films”, sont classés en trois classes: type RA1, type RA2 ou microprismatique, selon un degré de rétroréflexion et d’angularité.

Pour les films microprismatiques il est fait référence aux tableaux A et C du PTV 662
Un film rétroréfléchissant est composé de plusieurs couches.

La couche inférieure est adhésive. Celle-ci est soit autocollante, soit thermocollante. L’adhésif est recouvert d’un papier ou film protecteur.

La face avant du film est lisse et brillante et présente, selon le type de film, un aspect uniforme ou une structure particulière au fabricant.

Tous les films sont munis d’une identification visuelle du type de film et du fabricant imprimé sous la couche extérieure du film. Ces signes sont répétés à entredistances régulières de façon à permettre son identification après la pose.
C. 53.1.4.2. MATERIAUX NON RETROREFLECHISSANTS

Les matériaux non rétroréfléchissants sont conformes aux prescriptions du PTV 662.
C. 53.2. FABRICATION DES SIGNAUX ROUTIERS

C. 53.2.1. GENERALITES
Les panneaux sont fabriqués suivant les prescriptions du PTV 662.
C. 53.2.2. PANNEAUX

Les symboles et indications de la signalisation sont détaillés au RW99-C-6 relatif à la signalisation routière.

Les planches de ce document sont toutefois adaptées en tenant compte des modifications suivantes relatives au listel.
GT20: Préciser quand soit le listel ou soit le couvre-chant sont spécifiés.

Il est prévu trois largeurs de listel selon la dimension du panneau: 5, 15 et 30 mm.

− Les panneaux triangulaires, octogonaux, carrés, circulaires

Type 400: listel de 5 mm.

Type 700 à 1100: listel de 15 mm.

− Les panneaux rectangulaires et flèches
- dont le plus petit côté est au plus égal à 400 mm: listel de 5 mm.

- dont le plus petit côté est supérieur à 400 mm et au plus égal à 1800 mm: listel de 15 mm.

- dont les deux côtés sont supérieurs à 1800 mm: listel de 30 mm.

Les dimensions sont fixées au chapitre II de l'AM du 11 octobre 1976 avec ses compléments et mises à jour ultérieures.
GT20: Les dimensions données à l'AM et au RW99-C-6 sont-elles cohérentes?
Sur chaque face arrière des nouveaux panneaux, le fournisseur mentionne le nom et le logo de la firme, l’année et le mois de fabrication, ainsi que le ou les types de film utilisés et le n° du cahier spécial des charges sous forme d’un film coulé de couleur indélébile.
GT20: Le n° du CSC est rarement indiqué. Est-ce nécessaire?

La surface totale de la marque est inférieure ou égale à 30 cm².

Les films rétroréfléchissants et transparents sont appliqués sur toute la surface du panneau avant la pose des couvre-chants. Le recouvrement par le couvre-chant est de 27 mm pour les panneaux de préavis et de 10 mm pour les autres panneaux. L’arrière du couvre-chant comporte une gorge de 15.3 mm avec un rebord de 14 mm.
Le panneau est serti dans un couvre-chant en aluminium anodisé avant usinage et non peint. Ce dernier est solidement fixé au panneau de façon à éviter tout déboîtement ou rotation du panneau. Aucune marque ne peut apparaître sur la face avant du panneau après la fixation du couvre-chant. Les différentes parties du couvre-chant sont jointes et solidarisées entre elles.

C. 53.2.3. SUPPORTS

Le moment maximal admissible pour chacun des supports est de 570 daN.m. Au-delà de cette valeur, en fonction de leur implantation et en rase campagne, les supports sont protégés par un dispositif de retenue.
C. 53.2.3.1. MISE EN OEUVRE DE L’ACIER

Après assemblage par points de soudure ou gabarit de montage, les écartements entre les pièces sont limités à 0,5 mm, avec des valeurs locales d'un millimètre maximum.
C. 53.2.3.2. PANNEAUX DE POLICE ET DIRECTIONNEL
C. 53.2.3.2.1. MODELE COURANT

Les poteaux sont toujours pourvus à leur base d’un trou permettant l’introduction d’un système antirotation.
GT20: Quels diamètres?
C. 53.2.3.2.2. TYPE URBAIN

Les panneaux sont fixés sur un seul support. Celui-ci est constitué d’un tube cannelé dont les dimensions transversales sont les suivantes:
Diamètre (mm): 76, 89, 114 ou 140.
GT20: Les supports cannelés sont en général en aluminium. 
Est-il possible d'avoir des supports en acier cannelé (puisque seul l'acier est désormais prescrit)?
Supprimer "cannelé" dans le texte?
C. 53.2.4. PERFORMANCE PHYSIQUE DES SIGNAUX

C. 53.2.4.1. RECTITUDE DES FUTS ET TRAVERSES

A l’oeil, tous les supports sont droits.
C. 53.2.4.2. PLANEITE DES PANNEAUX

Les faces des panneaux ne peuvent pas présenter de défaut de planéité dépassant 0,3 % de la dimension de référence.

Ces irrégularités sont mesurées dans toutes les directions et la dimension de référence est la plus grande des dimensions du panneau.
C. 53.3. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE

C. 53.3.1. PRELEVEMENT

Le prélèvement des échantillons se fait dans l’usine ou l’atelier du fabricant. Les prélèvements peuvent également être effectués sur les produits finis. 
Un prélèvement comprend deux séries d’échantillons: un pour l’essai, l’autre pour un contre-essai éventuel; celui-ci est conservé par le pouvoir adjudicateur.

Les échantillonnages repris ci-après remplacent au besoin ceux qui sont prévus dans les documents normatifs.
C. 53.3.1.1. MATERIAUX EN ACIER

Les prélèvements sont effectués à raison d’un échantillon par fraction de:
− 500 m de support;

− 50 socles;

− 500 pièces de bride d’accouplement

− 1000 pièces de boulons ou de rondelles ou d’écrous
GT20: Remplacer "socles" par "embases"? 

Le nombre de pièces constituant un échantillon est de:
− trois pièces ou éléments de 10 cm de long pour la détermination des dimensions et des compositions chimiques;

− trois pièces ou éléments de 30 cm de long pour la détermination des caractéristiques mécaniques.
C. 53.3.1.2. MATERIAUX EN ALUMINIUM

Les prélèvements sont effectués à raison d’un échantillon par fraction de:
− 100 m² de tôle et par épaisseur et par alliage

− 100 m de raidisseur et par type

− 500 m de couvre-chants et par type

− 250 m de profil pour éclisse

− 500 m de support de diamètre 76 mm et 89 mm

− 100 m de support de diamètre 114 mm et 140 mm

− 500 pièces de demi collier et par diamètre

− 500 pièces de demi bride carré et par type.
Le nombre de pièces constituant un échantillon est de:
− trois pièces de 20 cm de long et de la largeur de la pièce ou de 10 cm de large pour une tôle pour le contrôle de la planéité d’une pièce et de ses caractéristiques mécaniques.
C. 53.3.1.3. BETON POUR FONDATION

La résistance du béton est mesurée sur cube 15 X 15 X 15 cm³.

Un échantillon est constitué de trois cubes par 50 socles.
C. 53.3.1.4. FILM NON APPLIQUE

Le prélèvement se fait à raison d’un rouleau, par type de couleur, de produit et par lot de 10 rouleaux.

Dans le rouleau choisi par le fonctionnaire dirigeant, l’échantillon est découpé de longueur suffisante pour obtenir toutes les éprouvettes.

L’échantillon est appliqué en pleine largeur sur une tôle d’aluminium de 2 mm d’épaisseur.

Il est ensuite découpé et chacune des éprouvettes est pourvue de marques d’identification.

Le type d’éprouvette et leur nombre sont donnés au tableau C. 53. 3.1.4.
Tableau C. 53.3.1.4.

	TYPE D’ESSAI
	TYPE D’EPROUVETTE (en cm²)


	NOMBRE D’EPROUVETTE


	Chromaticité
	5 x 5


	3



	Rétroréflexion


	15 x 15
	3



	Adhérence


	15 x 15
	6



	Résistance aux chocs
	15 x 15


	3



	Corrosion


	15 x 15


	5



	Vieillissement


	15 x 15


	3




C. 53.3.2. VERIFICATIONS
C. 53.3.2.1. ACIER DES SUPPORTS

Dans le cas où les supports comportent une soudure longitudinale, celle-ci porte sur toute l'épaisseur du produit; chaque série des essais de réception prescrits dans la NBN EN 10025-A1 est complétée par l'examen micrographique d'une coupe transversale à la soudure afin de contrôler la pleine pénétration de celle-ci.
C. 53.3.3. ALUMINIUM

C. 53.3.3.1. AGREMENT DES SOUDEURS

Le soudeur subit une épreuve de qualification en exécutant en position horizontale de soudage un assemblage d'essais comportant une soudure d'angle, avec les produits destinés aux soudages de fabrication.

Les modalités d'exécution de cet assemblage, la conduite des essais et l'interprétation des résultats sont réalisées respectivement selon les paragraphes 6.2., 7.2 et 8.2 du RW99-C-7..

Les contre-essais éventuels sont exécutés conformément au § 9 du RW99-C-7..

Le RW99-C-7..est étendu aux procédés de soudage semi-automatique.

C. 53.3.4. PROTECTION CONTRE LA CORROSION

La galvanisation des pièces en acier est contrôlée selon les NBN EN ISO 1460, NBN EN ISO 1461 et NBN EN ISO 14173.

