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C. 23. IMPREGNATION HYDROPHOBE

C. 23.1. DESCRIPTION

L'imprégnation hydrophobe est un traitement du béton destiné à produire une surface hydrofugée.  

Les produits d’imprégnation hydrophobes sont utilisés pour protéger les surfaces des ouvrages en béton de ciment contre le gel et les sels de déverglaçage, ainsi que contre les salissures. Ils sont incolores.



L'imprégnation hydrophobe fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les informations suivantes :

Description

-
Dénomination commerciale
-
Nombre de couches + taux d'application.

Utilisation prévue

L'utilisation prévue est donnée par les éléments du marquage CE.

Conditions d'utilisation

-
Degré(s) de saturation du support
-
Alcalinité admissible du support (carbonaté et/ou alcalin)
-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale de mise en oeuvre.
Mise en œuvre
-
Préparation des mélanges
-
Application
-
Délai entre couches
-
Précautions à prendre lors du séchage/durcissement.

C. 23.2. SPECIFICATIONS
L'imprégnation hydrophobe est conforme à la NBN EN 1504-2.

	Caractéristique
	Prescription
	Catégorie minimale
	Commentaires

	Profondeur de pénétration
	≥ 10 mm
	Classe II
	NBN EN 13579 -> Chap. Q

	Taux de dessiccation
	> 30 %
	Classe I
	NBN EN 13579 -> Chap. Q

	Absorption d'eau
	Taux d'absorption ≤ 7,5 % par rapport à l'éprouvette non traitée
	-
	NBN EN 13580 -> Chap. Q

	Résistance aux alcalis
	Taux d'absorption ≤ 10 % par rapport à l'éprouvette non traitée (après immersion dans une solution alcaline)
	-
	NBN EN 13580 -> Chap. Q

	Perte de masse après cycles de gel-dégel en présence de sels de déverglaçage
	La perte de masse de la surface de l'éprouvette imprégnée doit se produire au moins 20 cycles plus tard que celle subie par une éprouvette non imprégnée
	-
	NBN EN 13581 -> Chap. Q


C. 23.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 23.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE
GT20: Le C.23 rédigé par le GT3 mentionne:
Les produits d’imprégnation relèvent du système 2+ plus 4

La conformité aux exigences est vérifiée sur base de la documentation technique relative au produit, à savoir les informations accompagnant le marquage CE, pour autant que l'attestation de conformité relative à chaque caractéristique est du système 1+, 1 ou 2+.

Si la fabrication du produit n'est pas couverte par une certification du contrôle de la production en usine, le pouvoir adjudicataire ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 23.2.

Si la documentation technique est incomplète et que la fabrication du produit est couverte par une certification du contrôle de la production en usine, les contrôles sont limités aux points non repris dans la documentation technique.

Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.

C. 23.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS

En l'absence de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur chaque lot de fabrication fourni sur chantier.  En cas de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur 1 des lots de fabrication seulement.
GT20: Idem C.13.x
C. 23.4. LIVRAISON ET STOCKAGE
GT20 – C23-GT3 : Le produit est livré et stocké en bidons ou réservoirs fermés et étiquetés.

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.
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