C. 21. PRODUIT DE SCELLEMENT

C. 21.1. PRODUIT DE SCELLEMENT COULE A CHAUD

C. 21.1.1. DESCRIPTION

Les produits de scellement coulés à chaud sont utilisés:

· dans les joints au sein d’un revêtement (ou élément linéaire) en béton, 
· dans les joints au sein d’un revêtement (ou élément linéaire) bitumineux, 
· dans les joints entre revêtement (ou élément linéaire) en béton et revêtement (ou élément linéaire) bitumineux
-
dans les joints entre revêtement en béton et éléments linéaires en béton,

-
dans les joints entre revêtements bitumineux et éléments linéaires bitumineux,

-
dans les joints entre revêtement bitumineux ou en béton et éléments métalliques (avaloirs, couvercles de chambre de visite, rails...).
Le produit de scellement coulé à chaud est un mélange de bitume de pétrole ou de liant synthétique clair additionné de polymères et d’adjuvants éventuels.

Les produits de scellement clairs sont additionnés de pigments leur conférant une teinte proche de celle de la surface de pose.

C. 21.1.2. SPECIFICATIONS

Les produits de scellement coulés à chaud sont conformes à la NBN EN 14188-1.  Ils répondent aux prescriptions relatives à la catégorie N2 (tableau 2 de la norme).  
En ce qui concerne la cohésion, seules les prescriptions du paragraphe 11.1. du tableau 2 sont d’application.

La température de mise en oeuvre est comprise entre 150 et 200°C.

C. 21.1.3. VERIFICATIONS
Les caractéristiques sont vérifiées sur des échantillons préalablement maintenus pendant 6 h à la température de sécurité indiquée par le producteur et renseignée sur le certificat d’origine et les emballages.  La température de sécurité dépasse au moins de 10°C la température recommandée de mise en oeuvre.
Pour ces vérifications, il est procédé à un échantillonnage. Chaque quantité totale du produit de scellement à couler de même type et de mêmes caractéristiques est divisée en parties égales qui sont aussi grandes que possible, sans être plus grandes que 1000 L.

C. 21.1.4. LIVRAISON ET ENTREPOSAGE

La livraison sur chantier se fait dans l’emballage d’origine.  Des précautions d’entreposage sont prises pour ne pas altérer ou souiller le produit restant dans des emballages non entièrement vidés.
C. 21.2. PRODUIT DE SCELLEMENT COULE A FROID

C. 21.2.1. DESCRIPTION

Le produit de scellement élastique coulé à froid est constitué pour l'essentiel de polymères de type polyuréthane de polyuréthane, polysulfure ou poly méthyle méthacrylate 

Le scellement est obtenu in situ, dans la saignée du joint, par réaction chimique des constituants préalablement mélangés.

Les produits de scellement élastiques coulés à froid sont utilisés uniquement dans les joints au sein d’un revêtement en béton ou entre deux revêtements en béton, ou si une résistance élevée aux hydrocarbures est exigée.

C. 21.2.2. SPECIFICATIONS

Les produits de scellement coulés à froid sont conformes à la NBN EN 14188-2.  Ils sont du type ns (tableau 2 de la norme).  La classe de produit de scellement en fonction de l’application figure dans le tableau ci-dessous (voir tableau 3 de la norme).

	Classe
	Application

	A
	Routes

	B
	Aéroports

	C
	Parkings et lieux où sont stockés et/ou distribués des hydrocarbures

	D
	Zones devant présenter une résistance à des produits chimiques spécifiques (par exemple zones de stockage de solvants).

Le fabricant doit communiquer sur la fiche technique à quels produits chimiques, le produit de scellement est résistant.


Les produits répondent aux prescriptions du tableau 4 de la norme.  Pour ce qui concerne la cohésion, seules les prescriptions de la ligne 10.1. du tableau 4 sont d’application.
C. 21.2.3. VERIFICATIONS

Pour ces vérifications, il est procédé à un échantillonnage. Chaque quantité totale de produit de scellement à couler de même type et de mêmes caractéristiques est divisée en parties égales qui sont aussi grandes que possible, sans être plus grandes que 1000 L.

C. 21.2.4. LIVRAISON ET ENTREPOSAGE

La livraison sur chantier se fait dans l’emballage d'origine.  Des précautions d’entreposage sont prises pour ne pas altérer ou souiller le produit restant dans des emballages non entièrement vidés.
C. 21.3. bande bitumineuse preformee pour joint
C. 21.3.1. BANDE BITUMINEUSE (AUTOADHESIVE) PREFORMEE POUR JOINT
C. 21.3.1.1. DEFINITION
La bande bitumineuse préformée pour joint (éventuellement autoadhésive) est un profilé de section rectangulaire composé de bitume de pétrole additionné d’élastomère(s), de résines et d’adjuvants éventuels sans addition de fibres d’asbeste.

Les dimensions de la bande sont les suivantes :

· épaisseur :

· joint entre enrobés ou entre enrobés et béton : 10 mm

· joint entre enrobé et pièce métallique : 15 mm

· hauteur : épaisseur de la couche de revêtement plus 5 mm, avec un maximum de 50 mm.

C. 21.3.1.2. SPECIFICATIONS
La bande bitumineuse préformée répond aux prescriptions suivantes :

	Caractéristique
	Unité
	Exigence

	Point de ramollissement A&B
	°C
	> 90

	Pénétration au cône
	0,1 mm
	20 à 50

	Pénétrabilité et retour élastique
	%
	10 à 30

	Essai de pliage
	-
	Plie sans rupture, sans fissuration, sans gerçure et sans scission

	Elasticité (-10°C)
	%
	> 10

	Adhésivité (-10°C)
	N/mm²
	< 1


C. 21.3.1.3. VERIFICATIONS
La quantité totale est divisée en lots de 1000 m. Pour chaque lot, 3 échantillons sont prélevés aléatoirement en quantité suffisante afin de pouvoir effectuer  les essais prescrits.

C. 21.3.1.4. LIVRAISON ET ENTREPOSAGE
Le produit est livré sur chantier dans l’emballage d’origine.

Un mode d’emploi détaillé est présent sur chantier.

L’entreposage est tel que le produit ne s’altère pas et que la date limite d’utilisation soit lisible.

C. 21.3.2. BANDE BITUMINEUSE EXTRUDEE POUR JOINT
La bande bitumineuse extrudée pour joint satisfait aux prescriptions du C. 21.3.1., étant entendu qu’elle est extrudée à chaud sur chantier.
C. 21.4. PRODUIT DE SCELLEMENT PREFORME MIS EN OEUVRE A FROID

C. 21.4.1. DESCRIPTION

Le produit de scellement préformé est un profilé de section particulière, à base de caoutchouc naturel ou de synthèse.
Il ne peut être mis en oeuvre que dans des joints entre deux revêtements en béton.

C. 21.4.2. SPECIFICATIONS

Les dimensions de la section du profilé sont constantes et telles que le produit est toujours comprimé en cas d’ouverture maximum de la gorge de scellement.
Lors d’une mise en place entre 10 et 20°C, le produit de scellement est comprimé au moins à 30%.

Le produit de scellement préformé est conforme à la NBN EN 14188-3.

La classe de dureté du caoutchouc du profilé est précisée aux documents d’adjudication et est de 40 ou 50 (tableau 1 de la norme).

Le produit répond aux prescriptions du tableau 2 de la norme.

La classe de tolérances dimensionnelles est E2 (point 5.2. de la norme).

C. 21.4.3. LIVRAISON ET ENTREPOSAGE

Le produit est livré sur chantier dans l'emballage d'origine.

Un mode d'emploi détaillé est présent sur le chantier.

L'entreposage est tel que le produit ne s'altère pas et que la date limite d'utilisation soit lisible.

