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C. 13.4. REVETEMENT DE PROTECTION DES ARMATURES CONTRE LA CORROSION
C. 13.4.1. DESCRIPTION

Système de protection des armatures contre la corrosion, formant un revêtement continu sur l'armature.
Il fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants:
Description

-
Dénomination commerciale
-
Nombre de couches + taux d'application
-
Epaisseur sèche du système complet.

Mise en oeuvre

-
Préparation du support
-
Préparation du mélange
-
Application
-
Précautions à prendre lors du durcissement.

C. 13.4.2. SPECIFICATIONS
Le revêtement de protection des armatures contre la corrosion est conforme à la NBN EN 1504-7

Il répond aux spécifications suivantes:
	Caractéristique
	Prescription
	Commentaires

	Résistance contre la corrosion
	Progression de la rouille < 1 mm
	NBN EN 15183 ->chap Q

	Adhérence par cisaillement
	Contrainte avec armature revêtue 
≥ 0,8 x contrainte avec armature non revêtue (à 0,1 mm de déplacement)
	NBN EN 15184 ->chap Q

	Température de transition vitreuse (1)
	Au moins 10 °C au-dessus de la température d'utilisation
	NBN EN 12614 ->chap Q

	(1)  Applicable uniquement pour les revêtements à base de résine.


C. 13.4.3. RECEPTION DES PRODUITS

C. 13.4.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE

La conformité aux exigences est vérifiée sur base de la documentation technique relative au produit, à savoir les informations accompagnant le marquage CE, pour autant que l'attestation de conformité relative à chaque caractéristique est du système 1+, 1 ou 2+.
GT20: mêmes questions qu'au C.13.2

Si la fabrication du produit n'est pas couverte par une certification du contrôle de la production en usine, le pouvoir adjudicataire ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 13.4.2.

Si la documentation technique est incomplète et que la fabrication du produit est couverte par une certification du contrôle de la production en usine, les contrôles sont limités aux points non repris dans la documentation technique.

Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.

C. 13.4.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS 

En l'absence de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur chaque lot de fabrication fourni sur chantier. En cas de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur 1 des lots de fabrication seulement.
GT20: mêmes questions qu'au C.13.2

C. 13.4.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.
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