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C. 13.2. MORTIER DE REPARATION A LIANT HYDRAULIQUE
C. 13.2.1. DESCRIPTION

Le mortier de réparation est un mortier qui, appliqué sur une surface de béton :
-
restitue l'aspect géométrique ou esthétique de la structure (réparation non structurale);

-
remplace le béton endommagé et restitue à la structure son intégrité et sa durabilité (réparation structurale).

On distingue les mortiers hydrauliques (CC Cement Concrete) à base de liant hydraulique et les mortiers hydrauliques polymères (PCC Polymer Cement Concrete) à base de liant hydraulique modifié par l'addition d'un polymère.
Les types suivants de mortiers sont habituellement envisagés :

-
Mortier de ragréage
Mortier de réparation faisant partie d'un système de réparation du béton, dont l'objet est de réparer des dégradations ou défauts, dus à une mise en œuvre ou un comportement déficient du béton, ou à la corrosion des armatures, ou encore à des sollicitations mécaniques, physiques ou chimiques.

L'opération de ragréage consiste à remplir les vides, et à remplacer le béton déficient ou de qualité moindre par du mortier présentant les qualités requises.

-
Mortier d'égalisation
Mortier de réparation dont l'objet principal est de rétablir la continuité de surface du béton; ces discontinuités pouvant provenir de défauts de surface du béton (pores, stries,...), soit de sollicitations physiques ou chimiques conduisant à la mise à nu des granulats du béton.

Il peut aussi s'appliquer sur des surfaces réparées au mortier de ragréage.

L'épaisseur d'une couche d'égalisation peut varier de 2 à 8 mm, avec une moyenne de l'ordre de 5 mm.

-
Mortier de correction de planéité pour tabliers de ponts

Mortier de réparation destiné à remplir les défauts de planéité du tablier ou à traiter les surfaces dont la profondeur moyenne de texture est > 4 mm.

Ces mortiers peuvent être proposés en tant qu'élément de base d'un système comprenant un produit de cure, une imprégnation de surface ou d'autres produits de traitement de surface.

-
Mortier de correction de texture pour tablier de ponts

Mortier de réparation destiné à traiter les surfaces dont la profondeur moyenne de texture est supérieure à 0,5 mm et inférieure ou égale à 4 mm, ou les discontinuités de surface de faible profondeur.

Ces mortiers peuvent être proposés en tant qu'élément de base d'un système comprenant un produit de cure, une imprégnation de surface ou d'autres produits de traitement de surface.
-
Mortier de réparation appliqué par coulage dans un coffrage

Mortier de réparation présentant une consistance liquide et qui est appliqué par coulage dans un espace délimité par la surface du béton à réparer et un coffrage étanche. Afin d'assurer un débit continu, le mortier peut éventuellement être amené à l'aide d'une pompe.
Le mortier de réparation fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants :

Description

-
Dénomination commerciale
-
Fonction
-
Dmax
-
Epaisseur nominale de couche
-
Conditionnements et conditions de stockage
-
Produit de protection des armatures contre la corrosion associé au mortier.

Le cas échéant : autres produits associés (tels que : produit d'accrochage, produit de cure, …).

Utilisation prévue

L'utilisation prévue est donnée par les éléments du marquage CE.

Conditions d'utilisation

-
Inclinaison(s) possible(s) de support
-
Epaisseur nominale, minimale et maximale de couche (le cas échéant, selon l'inclinaison du support)
-
Classe(s) de texture du support
-
Degré(s) de saturation du support
-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale d'application.

Mise en oeuvre

-
Préparation du mélange
-
Durée pratique d'utilisation
-
Application
-
Délai entre couches
-
Précautions à prendre lors du durcissement.

C. 13.2.2. SPECIFICATIONS
C. 13.2.2.1. SPECIFICATIONS RELATIVES A L'UTILISATION PREVUE
Les mortiers de ragréage, de correction de planéité pour tabliers de ponts, et de réparation appliqué par coulage dans un coffrage sont conformes à la NBN EN 1504-3

Ils répondent aux spécifications suivantes:

	Caractéristique
	Prescription
	Catégorie minimale
	Commentaires

	Résistance en compression
	 ≥ 45 MPa
	Classe R4
	NBN EN 12190 -> Chap Q.

	Adhérence
	≥ 2,0 MPa
	Classe R4
	NBN EN 1542 -> Chap Q.

	Teneur en ions chlorures
	≤ 0,05 %
	-
	NBN EN 1015-17 -> Chap Q.

	Absorption capillaire
	≤ 0,5 kg m-2 h – 0,5
	-
	NBN EN 13057, -> Chap Q.

sur face obtenue par sciage 

	Résistance à la carbonatation (1)
	dk ≤ béton témoin [MC (0,45)]
	-
	NBN EN 13295 -> Chap Q.

	Durabilité : compatibilité thermique avec sels de déverglaçage
	adhérence ≥ 2,0 MPa
ouverture de fissure moyenne tolérée < 0,05 mm et absence de fissure 
≥ 0,1 mm et de feuilletage
	Classe R4
	NBN EN 13687-1 -> Chap Q.

	(1)   prescription non applicable pour les mortiers de correction de planéité pour tabliers de ponts.


Les mortiers d'égalisation et de correction de texture pour tabliers de ponts sont conformes à la NBN EN 1504-3

Ils répondent aux spécifications suivantes :
	Caractéristique
	Prescription
	Catégorie minimale
	Précisions complémentaires

	Résistance en compression
	≥ 25 MPa
	Classe R3
	NBN EN 12190 -> Chap Q.

	Adhérence
	≥ 1,5 MPa
	Classe R3
	NBN EN 1542 -> Chap Q.

	Teneur en ions chlorures
	≤ 0,05 %
	-
	NBN EN 1015-17 -> Chap Q.

	Absorption capillaire
	≤ 0,5 kg m-2 h – 0,5
	-
	NBN EN 13057 -> Chap Q.

	Résistance à la carbonatation (1)
	dk ≤ béton témoin [MC (0,45)]
	-
	NBN EN 13295 -> Chap Q.

	Durabilité : compatibilité thermique avec sels de déverglaçage
	adhérence ≥ 1,5 MPa
 ouverture de fissure moyenne tolérée < 0,05 mm et absence de fissure 
≥ 0,1 mm et de feuilletage
	Classe R3
	NBN EN 13687-1 -> Chap Q.

	(1)   prescription non applicable pour les mortiers de correction de planéité pour tabliers de ponts.


L'utilisation de produit d'accrochage (barbotine) est interdite.

C. 13.2.2.2. SPECIFICATIONS RELATIVES AUX CONDITIONS D'UTILISATION
Les conditions d'utilisation sont définies par les essais d'aptitude à l'utilisation selon le 4.5 du PTV 563.

-
Les mortiers de réparation à liant hydraulique répondent aux spécifications suivantes de l'essai d'aptitude à l'utilisation.

°
mortier de ragréage : applicable en sous-face, avec une épaisseur minimale de 10 mm et à 
25 °C au moins;
°
mortier d'égalisation : applicable en sous-face, avec une épaisseur minimale de 5 mm et à 
25 °C au moins;

°
mortier de correction de planéité et de texture pour tabliers de ponts : applicable sur surface présentant des stries de 10 mm de profondeur et à 30 °C au moins;
°
mortier de réparation appliqué par coulage dans un coffrage : applicable à son épaisseur nominale et à 25 °C au moins.
GT20: Est-ce que ce sont des conditions d'essai ou les conclusions de celui-ci?

C. 13.2.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 13.2.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE
La conformité aux exigences est vérifiée sur base de la documentation technique relative au produit, à savoir :
-
les informations accompagnant le marquage CE, pour autant que l'attestation de conformité relative à la caractéristique concernée soit du système 1+, 1 ou 2+;
GT20: Le systeme 1+ n'existe pas dans la NBN EN 1504-3.-> à supprimer?


Ajouter le niveau  3 ou 4 pour la résistance au feu?
-
un document (rapport d'essai d'un laboratoire, …) émanant d'un organisme notifié, démontrant que le produit satisfait aux prescriptions relatives aux conditions d'utilisation.

Si la fabrication du produit n'est pas couverte par une certification du contrôle de la production en usine, le pouvoir adjudicataire ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 13.2.2.
GT20 : Clarifier l'exigence du niveau d'attestation CE.
Si la documentation technique est incomplète et que la fabrication du produit est couverte par une certification du contrôle de la production en usine, les contrôles sont limités aux points non repris dans la documentation technique.

Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.
GT20: Interdit si déjà imposé par la norme
C. 13.2.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS 

En l'absence de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur chaque lot de fabrication fourni sur chantier.  En cas de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur 1 des lots de fabrication seulement.
GT20: A supprimer via le choix du niveau d'attestation (prévu par la norme) 
C. 13.2.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.
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