Complément au document RWD-A1
pour les revêtements bitumineux
Essais et contrôles minimaux à prévoir dans le plan de contrôle:

GT20: "Plan de contrôle" = "plan qualité" ?

Fourniture du plan qualité

Avant toute action, l’adjudicataire remet au pouvoir adjudicateur le plan qualité du chantier. Cette phase constitue le premier point d’arrêt.
Dans le cas où l’entrepreneur qui met en œuvre un enrobé bitumineux n’est pas lui-même fabricant d’enrobés, il doit intégrer le plan qualité du fabricant dans son propre plan qualité.
Choix de la formulation

L’adjudicataire soumet au pouvoir adjudicateur un dossier technique par formulation proposée reprenant l’ensemble des résultats d’essais prévus au RWD. 

Cet examen constitue un point d’arrêt; le début de production n’étant autorisé qu’après accord écrit du pouvoir adjudicateur.

Procédures relatives au contrôle des matériaux composant les enrobés
Tous les matériaux entrant dans la fabrication du mélange bitumineux répondent aux spécifications du RWD.

Les résultats d’essais réalisés dans le cadre d’une certification obligatoire (marquage CE) ou volontaire reconnue par le fonctionnaire dirigeant sont valorisables dans le plan qualité de l’entrepreneur, si le(s) plan(s) qualité concerné(s) par ces essais font partie intégrante du plan qualité de l’entrepreneur.

Dans le cas où le matériau ne dispose pas d’un marquage CE ou d’un marquage volontaire, il fait l’objet d’une réception par le pouvoir adjudicateur soit chez le producteur, soit à la centrale de production avant mise en œuvre, sur base des spécifications du RWD.

Chaque livraison est accompagnée d’un bon de livraison donnant les caractéristiques du lot fourni selon les prescriptions de la certification obligatoire (marquage CE) ou volontaire et/ou du RWD. L’entrepreneur ou son délégué effectue une vérification de chaque bon lors de chaque livraison avant mise en oeuvre des produits fournis. 

Le pouvoir adjudicateur se réserve le droit de superviser ce contrôle systématique. Ce contrôle constitue un point critique.
Pour rappel, les contrôles et fréquences minimaux prévus dans la norme NBN EN 13108-21 «Mélanges bitumineux - Spécifications des matériaux - Partie 21: Contrôle de la production en usine» sont les suivants.

Matières premières
Granulats

· Contrôle organoleptique 
tous les jours

· Analyse par tamisage 
en cas de doute
· Forme, indice de concassage 
en cas de doute
· Teneur en eau 
suivant PQ de la centrale
Filler

· Contrôle organoleptique
à chaque livraison
· Analyse par tamisage 
en cas de doute
Liants

· Température 
à chaque livraison
· Contrôle organoleptique
à chaque livraison
· Pénétrabilité
à chaque livraison
Additifs 

· Propriétés intrinsèques - caractéristiques du produit 
suivant PQ de la centrale
Contrôle organoleptique – aspect 
à chaque livraison
Agrégats d'enrobés

· Contrôle organoleptique  
chaque envoi
·  Teneur en eau 
suivant PQ de la centrale
Contrôle et fréquences minimaux à réaliser sur les liants spéciaux

Liants spéciaux: PMB – Bitume dur – IP+
· Propriétés intrinsèques 
1 par an et par provenance
· Température du liant à l'enrobage 
en continu

· Pénétrabilité, Point de ramollissement, ductibilité 
1 par 100 T et par type

· Contrôle organoleptique - par échantillonnage ou sur citerne 
à chaque livraison ou 


chaque jour dans les citernes

· Retour élastique (PMB)
1 par 100 T et par type

· Essais rhéologiques (PMB)
· Essais DSR
1 par 100 T et par type

· Essais BBR 
1 par chantier et par type

Procédures relatives au contrôle du mélange bitumineux
Pour rappel, les contrôles et fréquences minimaux prévus dans la norme NBN EN 13108-21 «Mélanges bitumineux - Spécifications des matériaux - Partie 21: Contrôle de la production en usine » sont les suivants:

Mélanges bitumineux, produits livrés à la sortie du plant

· Contrôle organoleptique – aspect normal par rapport à la granularité, 

   uniformité du mélange et homogénéité de l'enrobage
à chaque chargement

· Température – conformité suivant les exigences 
tous les jours 


+ si prélèvement d'échantillons

· Granularité et teneur en liant suivant le Niveau de Conformité 

   d'Exploitation de la centrale (NCE)


          Minimum niveau y
par 1.000 T NCE A


par 500 T NCE B

 par 250 T NCE C

· Autres caractéristiques – spécifications techniques
 (suivant PQ)

          Exemple: teneur en vides PCG (EN 12697-8)

          Fréquence minimum niveau y 
  par 2.000 T NCE A

par 1.000 T NCE B











 par 500T NCE C
Le pouvoir adjudicateur se réserve le droit de contrôler les bons de livraison et l’ensemble des documents (résultats d’essais) avant expédition. Ce contrôle constitue un point critique.
Procédures relatives au contrôle de la mise en œuvre

Les contrôles et fréquences minimaux suivants doivent être prévus dans le plan qualité:
· Contrôle systématique des bons de livraison et des documents les accompagnant (certificats et résultats d’essais) – Point critique.
· Contrôle organoleptique – aspect normal par rapport à la granularité, 

l'uniformité du mélange et l'homogénéité de l'enrobage
à chaque livraison

-   Couche de collage

· Mise en route de l'application, réglages des injecteurs par réalisation

   
d'essais de vérification du grammage (NBN EN 12272-1)
1 par application

· Pendant la réalisation du chantier, vérification du grammage

    
(NBN EN 12272-1 ou CME 55.04)
1 par jour

· Identification de l'émulsion: % et type de bitume
1 par 5.000 m² 


(au minimum 1 par jour)
· Contrôle des températures

· Enrobé dans les camions sur chantier (relevé traçable)
tous les camions

· Enrobé à la table de finisseuse
    en continu (enregistrement informatisé continu ou 
équivalent)
· Enrobé au compactage         
en continu (enregistrement informatisé continu ou équivalent) 

· Couche mise en œuvre (relevé traçable)
· Compactage
en continu

· Régularité de surface (règle de 3 m)
en cas de doute
· Epaisseur
en continu
· Joints de reprise 
Point critique
· Bords extérieurs
en continu (relevé traçable)
Procédures relatives aux essais en cours d’exécution

· Essais de réception chez le producteur des matériaux ne disposant pas d’une certification règlementaire CE ou d’une certification volontaire. Ces essais sont exécutés conformément au RWD et sont à charge de l’entreprise.

· Essais complémentaires, à n’importe quel niveau de la procédure tant en fourniture, qu’en production ou lors de la mise en œuvre, estimés nécessaires par le fonctionnaire dirigeant ou son délégué pour s’assurer de la conformité du produit final. Ces essais sont à charge du pouvoir adjudicateur.
Procédures relatives auX contrôleS a posteriori

A l’achèvement des travaux, l’adjudicataire remet au pouvoir adjudicateur un dossier reprenant l’ensemble des documents établis dans le cadre de la mise en oeuvre du plan qualité. Ceci constitue le dernier point d’arrêt de la procédure.

Le pouvoir adjudicateur effectue simultanément les contrôles suivants:
· épaisseur

· 
· compacité relative

· régularité de surface (règle de 3 m)

· rugosité (SCRIM ou Griptester)
· planéité longitudinale (APL)
· planéité transversale (TUS)

· profil en travers géométrique

· 
· 


