RW99 – C – 11: Programme de réception des matériaux du chapitre C

Programme de réception préalable des tuyaux et accessoires pour les systèmes de canalisations en plastique pour les branchements et les collecteurs d’assainissement enterrés sans pression en PP
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Spécifications techniques

Les points mentionnés ci-après (en italique) sont décrits en détail dans la norme NBN EN 1852-1 et la NBN EN 1852-1 A1.

Diamètre extérieur des tubes. Voir le point 6.2.1 (NBN EN 1852-1)

Les diamètres autorisés sont DN 110, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500 et 630 mm.

Epaisseur et domaine d’application. Voir le point 6.2.4 (NBN EN 1852-1)

Seules les séries: SDR 33 et SDR 23,4 pour le PP-C et la série SDR 27,6 pour le PP-HM sont retenues.

Dimensions des assemblages avec bague d’étanchéité et des emboîtures. Voir le point 6.4.1
Voir tableau 5 de la NBN EN 1852-1

Systèmes d’assemblage par soudage.

Seule la soudure bout à bout ou l’utilisation de manchons électrosoudables sont autorisées. La soudure d’extrusion n’est autorisée que pour les bifurcations.

Marquage. Voir le point 11 (NBN EN 1852) 

Les codes suivants de la zone d’application sont utilisés pour le marquage des tubes:

Rouge-brun avec surimpression noire.

“UD-RIOOL – EGOUT” (égout mixte enterré, utilisation à l’intérieur & extérieur des bâtiments)

“U-RIOOL – EXT - EGOUT” (égout mixte enterré, seulement à l’extérieur des bâtiments)

Gris avec surimpression en noir.

“UD-RIOOL – EGOUT” (égout mixte enterré, utilisation à l’intérieur et à l’extérieur des bâtiments)

“U-RIOOL – EXT - EGOUT” (égout mixte enterré, uniquement à l’extérieur des bâtiments)

La catégorie MFR doit toujours être mentionnée sur le tube, soit en relief, soit en surimpression.

Les raccords sont pourvus du marquage du domaine d’application “U” ou “UD”.

Echantillonnage

· groupes de diamètres d’application pour les tubes et les raccords. 

	Groupe de diamètres
	diamètre nominal, DN

	1
	110 – 125 – 160 – 200 

	2
	250 – 315 – 400 

	3
	450 – 500 – 630 


· Groupes de composants d’application pour les raccords

	Groupe de composants
	Type

	1
	Coudes

	2
	Culottes

	3
	Réductions, bouts mâle, manchons de raccordement


Tubes
	Propriété à contrôler
	Exigences
	Méthode d’ essai
	Fréquence

	
	
	§
	tableau
	
	

	Dimensions (2)
	NBN EN 1852
	6.2 et 6.4
	2,3 et 5
	NBN EN 1852
	1 / diamètre 

	Aspect/Couleur
	NBN EN 1852

rouge-brun: ral 8023
gris: ral 7037
	5.1 et 5.2
	
	NBN EN 1852
	1 / groupe de diamètres

	MFR Melt Flow Rate (4)
	NBN EN 1852

classe A: MFR  0,3g/10'
classe B: 0,3  MFR  0,6
classe C: 0,6  MFR  0,9
classe D: 0,9  MFR  1,5
	4.3 et 8.1
	10
	NBN EN 1133
	1/compound et groupe de diamètres

	Stabilité thermique OIT (4)
	NBN EN 1852

( 8 min (à 200°)
	4.5
	
	NBN EN 728
	1 / compound

	Résistance aux chocs 
(méthode du cadran)
	NBN EN 1852

TIR (% de rupture réel)
	7.1
	7
	NBN EN 744
	1 / groupe de diamètres/ compound

	Résistance aux chocs (3)
(méthode en escalier) 
	NBN EN 1852
	7.1
	8
	NBN EN 1411
	1 / groupe de diamètres/ compound

	Retrait longitudinal à chaud
	NBN EN 1852

( 2 %
	8
	10
	NBN ISO 2505
	1 / groupe de diamètres/ compound

	Rigidité annulaire initiale 
	NBN EN 1852

2kN/m² --> classe S20 /SN2
 4kN/m² --> classe SDR33/S16
8kN/m² --> classe SDR23,4/S11,2
	7.1
	7
	NBN EN ISO 9969
	1 / classe de rigidité/ compound

	Essai de pression interne (1) (1000h)
	NBN EN 1852

95°C - 2,5 MPa  1000 h
	4.4
	1
	NBN EN 921
	1 / groupe de diamètres/ compound

	Essai de pression interne
(140h)
	NBN EN 1852

80°C - 4,2 MPa 140 h
	4.4
	1
	NBN EN 921
	1 / batch compound

	Marquage (2)
	NBN EN 1852
	11.2
	13
	NBN EN 1852
	1 / groupe de diamètres


Raccords
	Propriété à contrôler
	Exigences
	Méthode d’ essai
	Fréquence

	
	
	§
	tableau
	
	

	Aspect/Couleur
	NBN EN 1852
	5.1 et 5.2
	
	NBN EN 1852
	1 / type de raccord

	Dimensions (5)
	NBN EN 1852
	6.3 et 6.4
	5,7
	EN ISO 3126
	1 / type de raccord

	Stabilité thermique OIT (4)
	NBN EN 1852

( 8 min (à 200°)
	4.4
	
	EN 728
	1 / compound

	MFR Melt Flow Rate (4)
	NBN EN 1852

classe A: MFR  0,3g/10'
classe B: 0,3  MFR  0,6
classe C: 0,6  MFR  0,9
classe D: 0,9  MFR  1,5
	4.3
	
	NBN EN 1133
	1/compound


1 / groupe de diamètres 

	1 / groupe de composants

	Essai de pression interne (4)(1) (1000h)
	NBN EN  1852

95°C - 2,5 Mpa  1000 h
	4.4
	1
	ISO 1167
	1 / compound


1 / groupe de diamètres 

	1 / groupe de composants


1 / groupe de diamètres 

	1 / groupe de composants

	Marquage (8)
	NBN EN 1852
	11.3
	17
	NBN EN 1852
	1 / type de raccord


Aptitude à l’emploi  (9)

	Propriété à contrôler
	Exigences
	Méthode d’ essai
	Fréquence

	
	
	§
	tableau
	
	

	Essais d’étanchéité des assemblages à bague d’étanchéité en élastomère
	NBN EN 1852

Aucune fuite

Ecart de dépression: ( 0,03 bar
	9
	12
	NBN EN 1277
	1 /groupe de diamètres / type de joint (10)

	Essai cyclique à température élevée (11)
	NBN EN 1852

Aucune fuite

Flexion admise:

( ( 50: ( 3mm

( > 50: 0,05(  
	9
	12
	NBN EN 1055
	1 / type de joint dans classe de rigidité la plus basse (10)

	Essais à long terme pour joints TPE .
	NBN EN 1852
	9
	12
	NBN EN 1989
	1 /groupe de diamètres / composition/ groupe de composants/ 
type de joint (10)

	1
	Essai à réaliser sur un tube extrudé à partir de ( 50

	2
	1 diamètre / groupe de diamètres est contrôlé dans le laboratoire indépendant. Les autres diamètres sont vérifiés chez le fabricant par l’organisme de contrôle.

	3
	Uniquement pour des tubes exposés à des températures inférieures à -10°C. Si cet essai est requis, la résistance aux chocs selon EN744 ne doit alors pas être testée.

	4
	Si la matière du raccord est identique à celle du tube et est déjà testée, cet essai ne doit pas être répété.

	5
	1mesure / groupe de composants est contrôlé dans le laboratoire indépendant. Les autres mesures sont vérifiées chez le fabricant par l’organisme de contrôle.

	6
	En cas de raccords composés, l’essai de retrait à chaud sur les tubes doit avoir (déjà) été effectué.

	7
	Seulement pour des raccords composés de plusieurs éléments

	8
	Seulement pour raccords moulés par injection.

	9
	Essais à effectuer tant par le fabricant du tube que celui des raccords.  Le fabricant qui produit uniquement les raccords ou les  tubes indiquera les tubes ou les raccords externes nécessaires aux tests.  

	10
	Un type de joint contient au moins : le concept de la matière, la forme de l’encolure et la dureté de la matière (± 5 IRHD International Rubber Hardness Degree)

Uniquement pour le groupe de diamètres 1.

	11
	Si le fabricant de tubes ne produit que des extrémités droites (sans emboîture), cet essai ne doit alors pas être réalisé.
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