N. 4. REPARATION DE L’ETANCHEITE DE DALLES DE TABLIER AINSI QUE DE LEUR DRAINAGE ET DE L’EVACUATION D’EAU

N. 4.1. REPARATION DE L’ETANCHEITE DE DALLES DE TABLIER
N. 4.1.1. DESCRIPTION

N.4.1.1.1.
Remarque

Le présent chapitre ne concerne pas la réparation des couches de liaison et de roulement situées au dessus de l’étanchéité (cf.  Chapitre M)

N.4.1.1.2.
Reconstruction complète de l’étanchéité de dalles de tablier, éventuellement limitée à la partie entre deux joints de dilatation


Le K.9.1.1. est d’application.

N.4.1.1.3.
Reconstruction partielle de l’étanchéité de dalles de tablier

Le K.9.1.1. est d’application, si ce n’est que la réparation n’est pas continue jusqu’aux rives et qu’il convient de raccorder la nouvelle étanchéité à l’ancienne (cf. K.9.1.2.2.6.)

N. 4.1.2. CLAUSES TECHNIQUES

N. 4.1.2.1. PRODUITS
Le K.9.1.2.1. est d’application
N. 4.1.2.2. EXECUTION

N. 4.1.2.2.1. Relevé topographique du revêtement existant

Avant d'effectuer le démontage du revêtement, l'entrepreneur procède au relevé topographique des niveaux du revêtement existant selon un quadrillage dont le maillage est le suivant : 

· dans le sens transversal : à l'extrémité de chaque voie de circulation

· dans le sens longitudinal : tous les 3 m.  

Ces niveaux sont indiqués sur plan (coupes et vues en plan) et transmis au fonctionnaire dirigeant.  

Les profils obtenus sont éventuellement corrigés en accord avec celui-ci.

L'entrepreneur est dispensé de cette opération lorsque les nouveaux profils à réaliser sont prévus aux documents d'adjudication.

N. 4.1.2.2.2. Détermination des profondeurs maximales de sciage et de fraisage
Préalablement à tout sciage ou fraisage, il convient de fixer les profondeurs maximales de ces opérations, dans le but de diminuer les risques de détériorer le tablier de pont.

L'épaisseur réelle du revêtement en place est déterminée tous les 5 m à l'aplomb des endroits prévus pour le sciage ou aux extrémités latérales des zones à fraiser.  Ces épaisseurs sont déterminées soit par carottage, soit à l'aide d'un marteau pneumatique léger.  Cette détermination d'épaisseur ne peut dégrader le tablier du pont. 

Les profondeurs du revêtement ainsi déterminées sont notées sur un plan communiqué au fonctionnaire dirigeant.  

Les profondeurs maximales de fraisage ou de sciage ne peuvent en aucun cas dépasser la ligne obtenue en joignant, aux points de détermination d'épaisseur, les profondeurs relevées pour le revêtement moins 2 cm.

Ces opérations ne sont effectuées que lorsqu'un sciage ou un fraisage est prévu.

N. 4.1.2.2.3. Démolition du revêtement

N.4.1.2.2.3.1. Cas du remplacement complet de l’étanchéité

Au cas où l’étanchéité est remplacée voie par voie en plusieurs phases (le trafic est maintenu sur une voie pendant qu'on remplace le revêtement sur une autre) et, préalablement à tout démontage, une séparation est établie entre le revêtement à démolir et celui qui est maintenu sous trafic.

Cette séparation se fait soit à l'aide d'un marteau piqueur (sur toute l'épaisseur du revêtement), soit par sciage partiel du revêtement, soit lors du fraisage partiel du revêtement (voir ci-dessous); les profondeurs maximales de sciage ou de fraisage sont déterminées conformément au N. 4.1.2.2.2.

La partie supérieure du revêtement est enlevée par fraisage.  Le fraisage jusqu'au niveau du tablier est interdit.
L’élimination de l'épaisseur résiduelle de revêtement (derniers cm non fraisés) s'effectue à l'aide d’une pelle excavatrice aidée d’un marteau piqueur léger.

Quel que soit le moyen utilisé pour effectuer cette élimination, celle-ci ne peut occasionner aucune dégradation à la dalle de platelage.
L'utilisation de la fraiseuse est interrompue à une distance suffisante des accessoires de chaussées qui bordent le revêtement ou sont situées dans celui-ci.  Ces distances minimales sont fixées à 10 cm pour les bordures et à 50 cm le long du pourtour des autres discontinuités (joints, avaloirs, regards, ...).  Dans cette zone, le revêtement est enlevé à l'aide d'engins légers uniquement (marteau pneumatique, fraiseuse de faible largeur, par ex.).
Tous les résidus de la couche d’étanchéité et du vernis d’adhérence éventuel doivent être éliminés par grenaillage, eau sous pression, hydroscarification ou hydrodémolition. 
N.4.1.2.2.3.2. Cas du remplacement partiel de l’étanchéité

La démolition du revêtement se déroule de la manière suivante:

· Relevé topographique des revêtements à démolir tel que prévu au N. 4.1.2.2.1

· Fixation des profondeurs maximales du fraisage conformément au N. 4.1.2.2.2

· Fraisage exécuté en deux phases :

· La profondeur de la première phase (figure N.4.2.2.2.1.A : repère 1) correspond à l'épaisseur des couches de roulement, de liaison et partie de la protection. Selon l’épaisseur totale de cette phase, elle pourra être réalisée en plusieurs passes. La profondeur totale du fraisage ne peut excéder l'épaisseur du revêtement existant (telle que relevée au N. 4.1.2.2.2.) diminuée de 2 cm de manière à mordre dans la couche de protection.
· La deuxième phase (figure N. 4.2.2.2.1.A : repère 2) correspond à une bande de largeur de 100 à 200 mm de la hauteur de la couche de roulement, de manière à respecter le principe de la non superposition des joints des couches du revêtement lors de sa reconstruction.
· A la limite de la zone à reconstruire, exécution d’une découpe verticale, à l’aide d’un marteau pneumatique, jusqu’au tablier (figure N. 4.2.2.2.1.A : repère 3)
· Enlèvement de la partie subsistante des couches d’étanchéité et de protection (figure N. 4.2.2.2.1.A : repère 4),  conformément au N. 4.1.2.2.3.1
· Tous les résidus de la couche d’étanchéité et du vernis d’adhérence éventuel doivent être éliminés par grenaillage, eau sous pression, hydroscarification ou hydrodémolition.
· Raccordement de la nouvelle étanchéité à l'ancienne :

· Réalisation d’un biseau à l’extrémité visible de l’ancienne étanchéité (figure N. 4.2.2.2.1.A : repère 5).
· Pose de la nouvelle étanchéité en recouvrement du solde de l’ancienne (figure N. 4.2.2.2.1.B : repère 6).  Le raccord de la nouvelle étanchéité à l’ancienne se fait à l’aide d’une membrane bitumineuse armée.  
· Pose de la couche de protection en asphalte coulé (figure N. 4.2.2.2.1.B : repère 7) en recouvrement de la nouvelle couche d’étanchéité.  Un joint en produit de scellement (figure N. 4.2.2.2.1.B : repère 10) est disposé entre la couche de protection et l’ancien revêtement.
· Pose des couches de liaison et de roulement (figure N. 4.2.2.2.1.B : repères 8 & 9). Un joint en produit de scellement (figure N. 4.2.2.2.1.B : repère 10) est disposé entre la nouvelle et l’ancienne couche de roulement.
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Figure N. 4.2.2.2.1.

N. 4.1.2.2.4. Mise en place de l’étanchéité
Le K.9.1.2.2. est d’application

Le K.9.1.2.2.6. est complété par :
- Raccordement  asphalte coulé / résine : ce cas est précisé dans le c.s.ch.  A défaut, l’adjudicataire soumet un projet à l’approbation de l’ingénieur dirigeant.
N. 4.1.3. SPECIFICATIONS

Le K.9.1.3. est d’application
N. 4.1.4. VERIFICATIONS

Le K.9.1.4. est d’application

N. 4.1.5. PAIEMENT

Sauf prescriptions contraires de documents d'adjudication, le paiement se fait sur la base des postes suivants :

-
grenaillage, sablage du support béton (y compris nettoyage) : m²

-
traitement anticorrosion des surfaces en acier : m²

-
étanchéité : m²

-
couche de protection : m²

-
busettes de décompression pour asphalte coulé : p

-
profilé de protection, y compris le produit de scellement supérieur : m;

-
produit de scellement : m

-
pontage des joints : m

-
traitement des autres éléments singuliers : m².

-
mesure de protection contre le cloquage avant pose de la protection : protection provisoire de la couche d'étanchéité en cas d'ensoleillement intense : SR

-
surcoût pour imprégnation pare-vapeur : m²

-
surcoût pour couche d'accrochage en résine thermodurcissable : m².

-
surcoût pour mesure de protection contre le cloquage pendant la pose de la protection

°
pose de couche de protection en fin de nuit : m²

°
pose de couche de protection basse température : m².

Ces postes sont complétés par :
pour la réfection totale de l’étanchéité :

· relevé topographique du revêtement existant (par point de mesure) : p

· détermination des profondeurs maximales de sciage et de fraisage (par point de mesure) : p

· séparation entre partie à reconstruire et partie à conserver : m

· fraisage (épaisseur totale - 2 cm) : m²

· élimination épaisseur résiduelle (derniers 2 cm) : m²

· élimination des résidus de la couche d’étanchéité et du vernis d’adhérence : m²

pour la réfection partielle de l’étanchéité :

· relevé topographique du revêtement existant (par point de mesure) : p

· détermination des profondeurs maximales de sciage et de fraisage :(par point de mesure) : p

· fraisage 1ère passe (épaisseur = ép. couche de roulement) : m²

· fraisage 2ème passe (jusqu’à 2 ou 3 cm du tablier) : m²

· découpe du revêtement restant à la limite de la zone à reconstruire : m

· enlèvement du solde chape + protection jusqu'à la surface du tablier : m²

· biseautage de l’extrémité l’étanchéité : m
· élimination des résidus de la couche d’étanchéité  et du vernis d’adhérence : m²

N. 4.1.6. REFACTION POUR MANQUEMENT

En cas de non-conformité des résultats d'essais, le § K.9.1.5.2. est d’application.

N. 4.2. DRAINAGE ET EVACUATION DES EAUX 

Le K.9.2. est d’application.
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