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n. 1.6. EGALISATION DE SURFACE DU BETON AU MOYEN DE MORTIER A BASE DE LIANT HYDRAULIQUE

N. 1.6.1. DESCRIPTION

L'égalisation de surface du béton est une réparation de discontinuités de surface (provenant de défauts de surface, tels que pores, retassures,… soit de sollicitations physiques ou chimiques résultant en la mise à nu des granulats du béton), par laquelle la continuité de surface est rétablie à l'aide d'un mortier d'égalisation adhérent et présentant les qualités requises.

N. 1.6.2. CLAUSES TECHNIQUES
N. 1.6.2.1. PRODUITS
Ils répondent aux spécifications du C. 13.2. relatives aux mortiers d'égalisation.

N. 1.6.2.2. EXECUTION
Les dispositions des N. 1.2.2.2.1, N. 1.2.2.2.2. et N. 1.2.2.2.4 sont d'application.
Au cas où le mortier d'égalisation est appliqué sur un mortier de ragréage, celui-ci présente un fini de surface rugueux, afin d'améliorer l'adhérence du mortier d'égalisation.

Le délai entre la mise en œuvre du mortier de ragréage et du mortier d'égalisation est celui prescrit dans les fiches techniques.

N. 1.6.3. SPECIFICATIONS
N. 1.6.3.1. ASPECT DE LA COUCHE APPLIQUEE

Sauf stipulation contraire dans les documents d'adjudication, les caractéristiques de la couche appliquée satisfont aux critères suivants :

•
critère de planéité : la planéité est telle que les défauts de planéité n'excèdent pas plus de 2 mm sur une distance de 500 mm, dans toutes les directions;

•
critère de continuité : la surface du mortier ne peut présenter de fissuration;

•
sondage au marteau : il ne peut y avoir de zones sonnant creux, suite à un défaut de compactage ou d'adhérence de la couche rapportée.

N. 1.6.3.2. ADHERENCE

Toutes les valeurs individuelles de mesure sont supérieures ou égales à Ai,min = 1,1 MPa.  Ces spécifications ne sont pas d'application lorsque les ruptures sont de type « cohésives dans le support », sauf s'il est démontré que la préparation de la surface a conduit à une fragilisation du support. 
N. 1.6.3.3. RESISTANCE EN COMPRESSION

La valeur de résistance en compression (moyenne de 6 mesures) est égale ou supérieure à σcm,min = 0,8 x la valeur nominale déclarée par le fabricant, figurant dans la fiche technique.

N. 1.6.4. VERIFICATIONS
N. 1.6.4.1. CONTROLE PENDANT LES TRAVAUX

-
Préparation du support.

Les contrôles effectués (inspection visuelle et sondage de la surface, mesure de la résistance superficielle en traction) ont pour objet de vérifier que toutes les impositions décrites au 
N. 1.2.2.2.2. sont satisfaites.

-
Mise en œuvre du mortier d'égalisation.

Les contrôles effectués ont pour objet de vérifier que toutes les impositions décrites au N. 1.2.2.2.4. et au N. 1.6.2.2. sont satisfaites.

N. 1.6.4.2. CONTROLE APRES TRAVAUX

Le N. 1.2.4.2. est d'application.
N. 1.6.5. PAIEMENT
N. 1.6.5.1. MESURAGE

Sauf prescriptions contraires des documents d'adjudication, le paiement se fait sur la base des postes suivants :

-
mise à disposition de moyens d'accès (échafaudage, nacelle, …) : PG;

-
préparation du support (sablage, eau sous pression, …) : m²;

-
fourniture du mortier emballé : kg;

-
mise en oeuvre du mortier : m².

Le code de mesurage des surfaces à décaper ou à traiter est le suivant :

-
placement ou tracé d'une grille pourvue de mailles carrées de 10 cm de côté devant la zone à mesurer;

-
comptage des mailles dont plus de la moitié de la surface couvre la zone à mesurer;

-
multiplication du nombre de mailles par 0,01 m² afin d'obtenir la surface en m².

N. 1.6.5.2. REFACTION POUR MANQUEMENT

En cas de non-conformité des résultats d'essais, le pouvoir adjudicateur peut accorder réception provisoire de tout ou partie des réparations aux conditions et moyennant les réfactions détaillées 
ci-après.
Le lot est défini par le fonctionnaire dirigeant en fonction des conditions spécifiques propres au chantier.

N. 1.6.5.2.1. Adhérence

Lorsque dans un lot, l'adhérence individuelle Ai est inférieure à Ai,min et supérieure ou égale à 0,8 Ai,min, la fraction de lot correspondante peut être acceptée moyennant l'application d'une réfaction calculée comme suit :
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= réfaction liée à l'adhérence individuelle (€);


PT
= le prix total de l'ensemble des réparations du lot y compris les moyens d'accès;


n
= nombre d'essais dans le lot.

Si Ai < 0,8 Ai,min, la fraction du lot correspondant à l'essai i est refusée.

N. 1.6.5.2.2. Résistance en compression

Lorsque la résistance moyenne en compression σcm est inférieure à σcm,min, et supérieure ou égale à 
0,8 σcm,min les réparations peuvent être acceptées moyennant l'application d'une réfaction calculée comme suit :
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= réfaction liée à la résistance en compression (€);


PT
= le prix total de l'ensemble des réparations du lot, y compris les moyens d'accès;

Si σcm < 0,8 σcm,min, les réparations sont refusées.

N. 1.6.5.2.3. Sondage au marteau

Toute zone sonnant creux est démolie et reconstruite aux frais de l'entrepreneur.

N. 1.6.5.2.4. Continuité

Toute zone présentant des fissures est démolie et reconstruite aux frais de l'entrepreneur.

N. 1.6.5.2.5. Planéité

En cas de planéité non conforme aux prescriptions, celle-ci est restaurée par et aux frais de l'entrepreneur, suivant une méthode proposée par lui et agréée par le fonctionnaire dirigeant.

N. 1.6.5.2.6. Cumul des réfactions

Toutes les réfactions sont appliquées cumulativement.

La réfaction globale est limitée à la valeur de la fraction du lot (PT/n) pour les caractéristiques individuelles et à la valeur des réparations (PT) du lot pour les autres caractéristiques.
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