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C. 51.2. REVETEMENT DE PROTECTION DU BETON

C. 51.2.1. DESCRIPTION

Système de protection mince, formant un revêtement continu à la surface du béton.
Le revêtement peut être constitué d'une ou plusieurs couches.  Dans le cas de systèmes multicouches, les termes suivants sont habituellement utilisés :

-
couche d'imprégnation;

-
couche de base;

-
couche de finition.

Le revêtement obtenu est caractérisé par ses épaisseurs sèches nominale, minimale et maximale.

Chaque couche est caractérisée par son épaisseur minimale.
Le revêtement de protection fait l'objet d'une fiche technique, reprenant les éléments suivants :

Description

-
Dénomination commerciale.

-
Nombre de couches + taux d'application.

-
Epaisseur sèche nominale pour chaque couche.
-
Epaisseur sèche du système complet : nominale, maximale et minimale.

Utilisation prévue

L'utilisation prévue est donnée par les éléments du marquage CE.

Conditions d'utilisation
-
Classe(s) de texture du support.
-
Degré de saturation du support.
-
Conditions hygrothermiques minimale et maximale de mise en œuvre.

-
Compatibilité avec les mortiers de réparation.

Mise en œuvre
-
Préparation des mélanges.

-
Application.

-
Délai entre couches.
-
Précautions à prendre lors du séchage/durcissement.

C. 51.2.2. SPECIFICATIONS
C. 51.2.2.1. SPECIFICATIONS RELATIVES A L'UTILISATION PREVUE
Le revêtement de protection répond aux spécifications de la NBN EN 1504-2.
	Caractéristiques
	Prescriptions
	Précisions complémentaires

	Adhérence
	≥ 0,8 (0,5) N/mm² (Note 1)
	NBN EN 1542

	Absorption capillaire et perméabilité à l'eau
	< 0,1 kg m-2 h-0,5
	NBN EN 1062-3

	Perméabilité à la vapeur d'eau
	Classe I (SD < 5 m)
	NBN EN ISO 7783-1

	Perméabilité au CO2
	SD > 50 m
	NBN EN 1062-6

	Résistance à la fissuration
	Classe B.3.1
	NBN EN 1062-7

Essai à - 10 °C

	Durabilité : adhérence après compatibilité thermique avec influence de sels de déverglaçage
	Pas de cloquage, fissures ni délamination adhérence : ≥ 0,8 (0,5) N/mm² (Note 1)
	NBN EN 13687-1 (50 x)

NBN EN 13687-2 (10 x)

	Durabilité : vieillissement artificiel (rayonnement UV et humidité)
	Pas de cloquage, fissures ni délamination 
variation de couleur ΔE < 2
	NBN EN 1062-11 (2000 h)

	Note 1   La valeur entre parenthèse est la prescription sur les valeurs individuelles


C. 51.2.2.2. SPECIFICATIONS RELATIVES AUX CONDITIONS D'UTILISATION

Le cas échéant, la compatibilité avec les mortiers de réparation utilisés doit être démontrée.

La compatibilité peut être mesurée selon le 4.3.4 du PTV 562/1504-2.
C. 51.2.3. RECEPTION DES PRODUITS
C. 51.2.3.1. RECEPTION TECHNIQUE PREALABLE

La conformité aux exigences est vérifiée sur base de la documentation technique relative au produit, à savoir :

-
les informations accompagnant le marquage CE, pour autant que l'attestation de conformité relative à chaque caractéristique est du système 1+, 1 ou 2+;

-
le cas échéant, les résultats de l'évaluation de la compatibilité avec les mortiers de réparation utilisés.

Si la fabrication du produit n'est pas couverte par une certification du contrôle de la production en usine, le pouvoir adjudicataire ou son délégué procède aux vérifications et aux contrôles prévus au 
C. 51.2.2.

Si la documentation technique est incomplète et que la fabrication du produit est couverte par une certification du contrôle de la production en usine, les contrôles sont limités aux points non repris dans la documentation technique.

Le coût de ces vérifications et contrôles est à charge de l'adjudicataire.

C. 51.2.3.2. FREQUENCE DES ESSAIS

En l'absence de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur chaque lot de fabrication fourni sur chantier.  En cas de certification du contrôle de la production en usine, les essais sont réalisés sur 1 des lots de fabrication seulement.

C. 51.2.4. LIVRAISON ET STOCKAGE

La livraison et le stockage des produits sont tels que leur conformité est préservée.

La préservation doit également inclure le marquage et l'étiquetage du produit.
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