33. Matériaux de signalisation verticale 

33.03
CHROMATICITE (FILM).

33.04
Facteur de luminance (FILM).

33.05
COEFFICIENT DE RETROREFLEXION (FILM).

33.06 ADHERENCE DU FILM.

33.07 RESISTANCE AUX CHOCS (FILM).

33.08 RESISTANCE A LA CORROSION (FILM).

33.09 RESISTANCE AU VIEILLISSEMENT ACCELERE (FILM).

33.06
ADHERENCE DU FILM

Références de base : 
CCT RW99


DIN 53.151 (déc. 1970)

1. But de l’essai
Déterminer le pouvoir adhésif du film rétroréfléchissant sur une tôle en aluminium.


2. Principe de la méthode

En pratiquant des incisions sur toute l’épaisseur du film étendu sur une plaque d’aluminium et en examinant visuellement la surface du film après brossage, on caractérise le degré de dégradation du film. On se réfère à l’échelle des dégradations du CCT RW99.

3. Appareillage et produits

· plaque d’aluminium de 150mm x 150mm x 2mm

· armoire climatisée en température et humidité relative

· lame de rasoir

· brosse normalisée (DIN 53.151 12/1970)

· loupe grossissement 5x

· latte graduée au mm

4. Méthode d’essai

· Etendre le film sur une des faces de la plaque d’aluminium.

· Conserver l’échantillon pendant un minimum de 24 heures à une

température de (23 ± 1)°C et une humidité relative de (50 ± 5) % H.R

· Pratiquer 6 incisions parallèles à l’aide de la lame de rasoir, sur toute l’épaisseur du film, jusqu’à atteindre le support.

· Pratiquer ensuite 6 incisions du même type dans le sens perpendiculaire de façon à créer 25 carrés.

· La distance entre 2 incisions est fonction de l’épaisseur du film ; les valeurs sont données au tableau 1.



Tableau 1 : Distance entre incisions

Epaisseur du film (µm)


Distance entre incisions (mm)

≤ 60
1

60 < épaisseur ≤ 120
2

> 120
3

· Les incisions doivent être pratiquées avec le plus grand soin pour ne pas endommager les lèvres des coupures.

· Brosser la surface à l’aide de la brosse normalisée, en exerçant une légère pression, parallèlement aux incisions, dans les 2 directions orthogonales à raison de 5 passages dans chaque sens alternativement dans une direction puis dans l’autre.

· Examiner la surface à la loupe 5x et comparer aux différents degrés de dégradations donnés dans le CCT RW99.

NOTE :
Il faut remarquer que la structure propre des produits de type 2 et 3 résiste mal à la série d’incisions qui sont pratiquées, de sorte que la partie supérieure du film se dissocie de la partie inférieure. Il convient donc d’être très attentif et de vérifier, dans ce cas, le degré de dégradation atteint par la partie inférieure du film et non simplement par la couche en surface.

5. Résultats

Le contrôle porte sur 5 quadrillages.

Le résultat est favorable si :

· pour un film qui n’a pas encore été exposé aux conditions atmosphériques, 4 quadrillages au moins ne dépassent pas le degré de dégradation Gt1, sans qu’aucun n’atteigne le degré Gt3 ;

· pour un film qui a été exposé aux conditions atmosphériques, aucun quadrillage n’atteint le degré de dégradation Gt3.







