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Avant-propos 

Le présent document (EN 10131:2006) a été élaboré par le Comité Technique ECISS/TC 13 « Produits plats 
pour formage à froid - Prescriptions de qualité, dimensions, tolérances et essais spécifiques », dont le 
secrétariat est tenu par IBN. 

Cette Norme européenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un texte identique, 
soit par entérinement, au plus tard en janvier 2007, et toutes les normes nationales en contradiction devront 
être retirées au plus tard en janvier 2007. 

Le présent document remplace l’EN 10131:1991. 

Selon le Règlement Intérieur du CEN/CENELEC, les instituts de normalisation nationaux des pays suivants 
sont tenus de mettre cette Norme européenne en application : Allemagne, Autriche, Belgique, Chypre, 
Danemark, Espagne, Estonie, Finlande, France, Grèce, Hongrie, Irlande, Islande, Italie, Lettonie, Lituanie, 
Luxembourg, Malte, Norvège, Pays-Bas, Pologne, Portugal, République tchèque, Roumanie, Royaume-Uni, 
Slovaquie, Slovénie, Suède et Suisse. 
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1 Domaine d'application 

La présente Norme européenne s’applique aux produits plats laminés à froid, non revêtus et revêtus de zinc 
ou de zinc-nickel par voie électrolytique, en acier doux ou en acier à haute limite d’élasticité pour formage à 
froid, d’épaisseur au moins égale à 0,35 mm et, sauf accord à la commande, inférieure ou égale à 3 mm, 
livrés en tôles, larges bandes, larges bandes refendues ou bandes coupées à longueur obtenues à partir de 
larges bandes refendues ou de tôles. Les normes concernées sont EN 10130, EN 10152, EN 10271, 
EN 10209, EN 10268, prEN 10336 et prEN 10338.  

Elle ne s’applique pas aux feuillards (largeur de laminage < 600 m) laminés à froid ni aux produits laminés à 
froid pour lesquels il existe une norme spécifique, en particulier aux produits suivants : 

 bandes et tôles magnétiques à grains non orientés laminées à froid (EN 10106) ; 

 bandes et tôles en acier électrique allié ou non allié laminé à froid livré à l’état semi-fini (EN 10341) ; 

 fer blanc et fer chromé (EN 10202) ; 

 fer noir en bobines (EN 10205) ; 

 feuillards non revêtus laminés à froid en aciers doux non alliés, pour formage à froid (EN 10139). 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

EN 10079:1992, Définition des produits en acier. 

3 Termes et définitions 

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans l’EN 10079:1992 ainsi que les 
termes et définitions suivants s'appliquent. 

3.1 
épaisseur nominale 
épaisseur totale spécifiée du produit nu ou revêtu 

NOTE Cela inclut à la fois le substrat et le revêtement pour les produits revêtus. 

4 Désignation 

4.1 Les produits conformes à la présente Norme européenne doivent être désignés dans l’ordre suivant 
(voir aussi l’Article 5) : 

a) le type de produit (tôle, large bande, large bande refendue ou bande coupée à longueur) ; 

b) la référence de la présente Norme européenne (EN 10131) ; 

c) l’épaisseur nominale, en millimètres ; 

d) la lettre S pour les produits commandés avec des tolérances étroites sur épaisseur ; 
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e) la largeur nominale, en millimètres ; 

f) la lettre S pour les produits commandés avec des tolérances étroites sur largeur ; 

g) la longueur nominale, en millimètres ; 

h) la lettre S pour les produits commandés avec des tolérances étroites sur longueur (uniquement pour les 
tôles et les bandes coupées à longueur) ; 

i) les lettres FS pour les tôles ou les bandes coupées à longueur commandées avec des tolérances étroites 
de planéité ; 

j) les lettres CS pour les bandes refendues commandées avec des tolérances étroites de cambrage. 

4.2 La désignation du produit selon 4.1 doit être suivie de la désignation complète de la nuance d’acier 
commandée (conformément à l’EN 10130, par exemple). 

EXEMPLE 1 Large bande conforme à la présente Norme européenne, de 1,20 mm d’épaisseur nominale, 
de 1 500 mm de largeur nominale, en acier de qualité DC04-A-m, comme spécifié dans l’EN 10130 ; 

Large bande EN 10131 – 1,20 × 1 500 

Acier EN 10130 – DC04-A-m 

EXEMPLE 2 Tôle conforme à la présente Norme européenne, de 0,80 mm d’épaisseur nominale, commandée avec 
une tolérance étroite sur épaisseur (S), de 1 200 mm de largeur nominale, avec des tolérances étroites sur largeur (S), 
de 2 500 mm de longueur nominale et avec des tolérances étroites de planéité, en acier de qualité DC06-B-g, 
conformément à l’EN 10130 : 

Tôle EN 10131 – 0,80 S x 1 200 S x 2 500 FS 

Acier EN 10130 – DC06-B-g 

5 Condition de livraison 

5.1 Les produits plats conformes à la présente Norme européenne peuvent être livrés : 

a) avec des tolérances normales ou étroites sur épaisseur (voir Tableau 1 à 4) ; 

b) avec des tolérances normales ou étroites sur largeur (voir Tableaux 5 et 6) ; 

c) avec des tolérances normales ou étroites sur longueur, pour les tôles ou les bandes coupées à longueur 
(voir Tableau 7) ; 

d) avec des tolérances de planéité normales ou étroites pour les tôles ou les bandes coupées à longueur 
(voir Tableaux 8 et 9) ; 

e) avec des tolérances de cambrage normales ou étroites pour les bandes refendues de largeur inférieure 
à 600 mm (voir Article 11). 

5.2 En l’absence d’indication dans la commande sur la forme de la livraison telle que définie en 5.1, les 
produits plats doivent être livrés avec des tolérances normales sur épaisseur, largeur, longueur, planéité et 
cambrage. 
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6 Tolérances sur épaisseur 

L’épaisseur peut être mesurée en tout point situé à plus de 40 mm des rives. 

Dans le cas de bobines refendues ou de bandes coupées à longueur d’une largeur inférieure ou égale 
à 80 mm, l’emplacement du mesurage doit se situer sur l’axe médian. 

Les tolérances d’épaisseur sont telles qu’indiquées dans les Tableaux 1 à 4 et s’appliquent sur la longueur 
totale du produit. 

Des tolérances plus sévères que les tolérances spéciales peuvent faire l’objet d’un accord à la commande. 

Tableau 1 — Tolérances d’épaisseurs par les nuances d’acier avec une limite d’élasticité spécifiée 
Re <<<< 260 MPa 1) 

 Dimensions en millimètres 

Épaisseur nominale Tolérances normales a 

pour une largeur nominale w 

Tolérances spéciales (S) a 

pour une largeur nominale w 

 ≤ 1 200 > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 ≤ 1 200 > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 

= 0,35 à 0,40 ± 0,03 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,020 ± 0,025 ± 0,030 

> 0,40 à 0,60 ± 0,03 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,025 ± 0,030 ± 0,035 

> 0,60 à 0,80 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,030 ± 0,035 ± 0,040 

> 0,80 à 1,00 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,035 ± 0,040 ± 0,050 

> 1,00 à 1,20 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,08 ± 0,040 ± 0,050 ± 0,060 

> 1,20 à 1,60 ± 0,08 ± 0,09 ± 0,10 ± 0,050 ± 0,060 ± 0,070 

> 1,60 à 2,00 ± 0,10 ± 0,11 ± 0,12 ± 0,060 ± 0,070 ± 0,080 

> 2,00 à 2,50 ± 0,12 ± 0,13 ± 0,14 ± 0,080 ± 0,090 ± 0,100 

> 2,50 à 3,00 ± 0,15 ± 0,15 ± 0,16 ± 0,100 ± 0,110 ± 0,120 

a Dans la zone des soudures laminées à froid, les tolérances sur épaisseur peuvent être majorées de 50 % maximum, sur une 
longueur de 10 mètres. Cette majoration est applicable à toutes les épaisseurs et, sauf accord contraire à la commande, aux 
tolérances normales et spéciales, en plus ou en moins. 

                                                      

1) 1 MPa = 1 N/mm2. 
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Tableau 2 — Tolérances d’épaisseurs par les nuances d’acier avec une limite d’élasticité spécifiée 
260 MPa ≤≤≤≤ Re <<<< 340 MPa 2) 

 Dimensions en millimètres 

Épaisseur nominale Tolérances normales a 

pour une largeur nominale w 

Tolérances spéciales (S) a 

pour une largeur nominale w 
 ≤ 1 200 > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 ≤ 1 200 > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 

= 0,35 à 0,40 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,025 ± 0,030 ± 0,035 

> 0,40 à 0,60 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,030 ± 0,035 ± 0,040 

> 0,60 à 0,80 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,035 ± 0,040 ± 0,050 

> 0,80 à 1,00 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,08 ± 0,040 ± 0,050 ± 0,060 

> 1,00 à 1,20 ± 0,07 ± 0,08 ± 0,10 ± 0,050 ± 0,060 ± 0,070 

> 1,20 à 1,60 ± 0,09 ± 0,11 ± 0,12 ± 0,060 ± 0,070 ± 0,080 

> 1,60 à 2,00 ± 0,12 ± 0,13 ± 0,14 ± 0,070 ± 0,080 ± 0,100 

> 2,00 à 2,50 ± 0,14 ± 0,15 ± 0,16 ± 0,100 ± 0,110 ± 0,120 

> 2,50 à 3,00 ± 0,17 ± 0,18 ± 0,18 ± 0,120 ± 0,130 ± 0,140 

a Dans la zone des soudures laminées à froid, les tolérances sur épaisseur peuvent être majorées de 50 % maximum, sur une 
longueur de 10 mètres. Cette majoration est applicable à toutes les épaisseurs et, sauf accord contraire à la commande, aux 
tolérances normales et spéciales, en plus ou en moins. 

                                                      

2) 1 MPa = 1 N/mm2. 
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Tableau 3 — Tolérances d’épaisseurs par les nuances d’acier avec une limite d’élasticité spécifiée 
340 MPa ≤≤≤≤ Re ≤≤≤≤ 420 MPa 3) 

 Dimensions en millimètres 

Épaisseur nominale Tolérances normales a 

pour une largeur nominale w 

Tolérances spéciales (S) a 

pour une largeur nominale w 
 ≤ 1 200 b > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 ≤ 1 200 b > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 

= 0,35 à 0,40 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,030 ± 0,035 ± 0,040 

> 0,40 à 0,60 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,035 ± 0,040 ± 0,050 

> 0,60 à 0,80 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,08 ± 0,040 ± 0,050 ± 0,060 

> 0,80 à 1,00 ± 0,07 ± 0,08 ± 0,10 ± 0,050 ± 0,060 ± 0,070 

> 1,00 à 1,20 ± 0,09 ± 0,10 ± 0,11 ± 0,060 ± 0,070 ± 0,080 

> 1,20 à 1,60 ± 0,11 ± 0,12 ± 0,14 ± 0,070 ± 0,080 ± 0,100 

> 1,60 à 2,00 ± 0,14 ± 0,15 ± 0,17 ± 0,080 ± 0,100 ± 0,110 

> 2,00 à 2,50 ± 0,16 ± 0,18 ± 0,19 ± 0,110 ± 0,120 ± 0,130 

> 2,50 à 3,00 ± 0,20 ± 0,20 ± 0,21 ± 0,130 ± 0,140 ± 0,150 

a Dans la zone des soudures laminées à froid, les tolérances sur épaisseur peuvent être majorées de 50 % maximum, sur une 
longueur de 10 mètres. Cette majoration est applicable à toutes les épaisseurs et, sauf accord contraire à la commande, aux 
tolérances normales et spéciales, en plus ou en moins. 

Tableau 4 — Tolérances d’épaisseurs par les nuances d’acier avec une limite d’élasticité spécifiée 
420 MPa <<<< Re 3) 

 Dimensions en millimètres 

Épaisseur nominale Tolérances normales a 

pour une largeur nominale w 

Tolérances spéciales (S) a 

pour une largeur nominale w 

 ≤ 1 200 > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 ≤ 1 200 > 1 200 à ≤ 1 500 > 1 500 

= 0,35 à 0,40 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,035 ± 0,040 ± 0,050 

> 0,40 à 0,60 ± 0,05 ± 0,07 ± 0,08 ± 0,040 ± 0,050 ± 0,060 

> 0,60 à 0,80 ± 0,06 ± 0,08 ± 0,10 ± 0,050 ± 0,060 ± 0,070 

> 0,80 à 1,00 ± 0,08 ± 0,10 ± 0,11 ± 0,060 ± 0,070 ± 0,080 

> 1,00 à 1,20 ± 0,10 ± 0,11 ± 0,13 ± 0,070 ± 0,080 ± 0,100 

> 1,20 à 1,60 ± 0,13 ± 0,14 ± 0,16 ± 0,080 ± 0,100 ± 0,110 

> 1,60 à 2,00 ± 0,16 ± 0,17 ± 0,19 ± 0,100 ± 0,110 ± 0,130 

> 2,00 à 2,50 ± 0,19 ± 0,20 ± 0,22 ± 0,130 ± 0,140 ± 0,160 

> 2,50 à 3,00 ± 0,22 ± 0,23 ± 0,24 ± 0,160 ± 0,170 ± 0,180 

a Dans la zone des soudures laminées à froid, les tolérances sur épaisseur peuvent être majorées de 50 % maximum, sur une 
longueur de 10 mètres. Cette majoration est applicable à toutes les épaisseurs et, sauf accord contraire à la commande, aux 
tolérances normales et spéciales, en plus ou en moins. 

                                                      

3) 1 MPa = 1 N/mm2. 
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7 Tolérances sur largeur 

7.1 Généralités 

La largeur est mesurée perpendiculairement à l’axe longitudinal du produit. 

Les tolérances sur largeur applicables aux produits plats en acier doux et en acier à haute limite d’élasticité 
sont données en 7.2 pour les tôles et les larges bandes et en 7.3 pour les larges bandes refendues de largeur 
inférieure à 600 mm. 

7.2 Tôles et larges bandes 

Les tolérances sur largeur applicables aux tôles et larges bandes doivent être celles indiquées dans 
le Tableau 5. 

Tableau 5 — Tolérances sur largeur de tôle et larges bandes 

 Dimensions en millimètres 

Longueur nominale 
w 

Tolérances normales Tolérances spéciales (S) 

 Inférieure Supérieure Inférieure Supérieure 

w ≤ 1 200 0 + 4 0 + 2 

1 200 < w ≤ 1 500 0 + 5 0 + 2 

w > 1 500 0 + 6 0 + 3 
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7.3 Larges bandes refendues de largeur inférieure à 600 mm 

Les tolérances sur largeur applicables aux larges bandes refendues de largeur inférieure à 600 mm doivent 
être celles indiquées dans le Tableau 6. 

Tableau 6 — Tolérances sur larges bandes refendues de largeur inférieure à 600 mm 

 Dimensions en millimètres 

Classe de 
tolérance 

Épaisseur 
nominale 

Largeur nominale 

 t w <<<< 125 125 ≤≤≤≤ w <<<< 250 250 ≤≤≤≤ w <<<< 400 400 ≤≤≤≤ w <<<< 600 

  Inférieure Supérieure Inférieure Supérieure Inférieure Supérieure Inférieure Supérieure 

 t < 0,6 0 + 0,4 0 + 0,5 0 + 0,7 0 + 1,0 

 0,6 ≤ t < 1,0 0 + 0,5 0 + 0,6 0 + 0,9 0 + 1,2 

Normale 1 ≤ t < 2 0 + 0,6 0 + 0,8 0 + 1,1 0 + 1,4 

 2 ≤ t ≤ 3 0 + 0,7 0 + 1,0 0 + 1,3 0 + 1,6 

 t < 0,6 0 + 0,2 0 + 0,2 0 + 0,3 0 + 0,5 

Spéciales 0,6 ≤ t < 1,0 0 + 0,2 0 + 0,3 0 + 0,4 0 + 0,6 

(S) 1,0 ≤ t < 2,0 0 + 0,3 0 + 0,4 0 + 0,5 0 + 0,7 

 2,0 ≤ t ≤ 3,0 0 + 0,4 0 + 0,5 0 + 0,6 0 + 0,8 

8 Tolérances sur longueur 

La longueur est mesurée le long de l’un des longs côtés de la tôle ou de la bande coupée à longueur. 

Les tolérances sur longueur doivent être celles indiquées dans le Tableau 7 et elles s’appliquent à tous les 
produits visés par la présente norme. 

Tableau 7 — Tolérances sur longueur 

 Dimensions en millimètres 

Longueur 
nominale 

Tolérances normales Tolérances (S) spéciales 

 Inférieure Supérieure Inférieure Supérieure 

< 2 000 0 6 0 3 

≥ 2 000 0 0,3 % de la 
longueur 

0 0,15 % de la 
longueur 

9 Tolérances de planéité 

9.1 Généralités 

La tolérance de planéité est la distance maximale permise entre la tôle et la surface horizontale sur laquelle 
elle est posée. 

Le mesurage de l’ondulation n’est effectué que sur les rives des tôles. 
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Les tolérances de planéité s’appliquent uniquement aux tôles. Lorsque les tôles sont commandées non 
écrouies à froid (‘non-skin passed’), seules sont applicables les tolérances normales. 

Des tolérances de planéité plus sévères que les tolérances étroites peuvent faire l’objet d’un accord à la 
commande. 

9.2 Nuances d’acier avec une limite minimale d’élasticité spécifiée Re <<<< 260 MPa 

Les tolérances de planéité applicables à ces nuances d’acier sont celles indiquées dans le Tableau 8. 

Lorsque les tôles en acier doux sont commandées avec les tolérances étroites du Tableau 8, il est 
nécessaire, mais uniquement en cas de litige, de vérifier que la hauteur de toute ondulation de rive de 
longueur supérieure à 200 mm est toujours inférieure à : 

 1 % de sa longueur, pour une largeur nominale de tôle < 1 500 mm ; 

 1,5 % de sa longueur, pour une largeur nominale de tôle = 1 500 mm. 

Si la longueur d’une ondulation de rive est inférieure à 200 mm, il est nécessaire de vérifier que sa hauteur 
maximale ne dépasse pas 2 mm. 

Tableau 8 — Tolérances de planéité pour les nuances d’acier avec une limite minimale d’élasticité 
spécifiée Re <<<< 260 MPa 

 Dimensions en millimètres 

Classe de 
tolérances 

Largeur 
nominale  

Épaisseur nominale (t) 

 (w) t < 0,7 0,7 ≤≤≤≤ t <<<< 1,2 t ≥≥≥≥ 1,2 

 w < 600 7 6 5 

 600 ≤ w < 1 200 10 8 7 

Normales 1 200 ≤ w < 1 500 12 10 8 

 w ≥ 1 500 17 15 13 

 w < 600 4 3 2 

 600 ≤ w < 1 200 5 4 3 

Spéciales  1 200 ≤ w < 1 500 6 5 4 

(FS) w ≥ 1 500 8 7 6 

 w < 1 500 La hauteur d’une ondulation de rive d’une longueur 
supérieure à 200 mm doit être inférieure à 1 % de 
sa longueur. 

 w ≥ 1 500 La hauteur d’une ondulation de rive d’une longueur 
supérieure à 200 mm doit être inférieure à 1,5 % de 
sa longueur. 

Pour les ondulations de rive d’une longueur 
supérieure à 200 mm, la hauteur maximale ne doit 
pas dépasser 2 mm. 

9.3 Nuances d’acier avec limite minimale d’élasticité spécifiée 260 MPa ≤≤≤≤ Re  <<<< 340 MPa 

Les tolérances de planéité pour ces aciers doivent être telles que données dans le Tableau 9. 

Pour les largeurs inférieures à 600 mm, les tolérances de planéité doivent faire l’objet d’un accord à la 
commande. 



EN 10131:2006 (F) 

12 

Tableau 9 — Tolérances de planéité pour les aciers à haute résistance avec une limite d’élasticité 
minimale 260 ≤≤≤≤ Re  <<<< 340 MPa 

 Dimensions en millimètres 

Classe de 
tolérances 

Largeur 
nominale 

Épaisseur nominale 

 w t <<<< 0,7 0,7 ≤≤≤≤ t <<<< 1,2 t ≥≥≥≥ 1,2 

600 ≤ w < 1 200 13 10 8 

1 200 ≤ w < 1 500 15 13 11 Normales 

w ≥ 1 500 20 19 17 

600 ≤ w < 1 200 8 6 5 

1 200 ≤ w < 1 500 9 8 6 Spéciales 
(FS) 

w ≥ 1 500 12 10 9 

9.4 Nuances d’acier avec limite minimale d’élasticité spécifiée Re  ≥≥≥≥ 340 MPa 

Pour ces nuances d’acier, les tolérances de planéité doivent être spécifiées à la commande. 

10 Tolérances d’équerrage 

Le défaut d’équerrage (u) est la projection orthogonale d’une rive transversale sur une rive longitudinale 
(voir Figure 1). 

Le hors équerre ne doit pas dépasser 1 % de la largeur réelle de la tôle. 

11 Tolérances de cambrage de rive 

Le cambrage de rive (q) est la distance maximale entre une rive longitudinale et une rive rectiligne reposant 
sur celle-ci (voir Figure 1). 

Le cambrage de rive doit être mesuré sur la rive concave. La base du mesurage doit être une distance 
de 2 m, prise en n’importe quel endroit de la rive. Dans le cas de tôles et de bandes coupées à longueur dont 
la longueur est inférieure à 2 m, la base de mesurage doit être égale à la longueur. 

Le cambrage de rive ne doit pas dépasser 5 mm sur une longueur de 2 m. Pour les longueurs inférieures 
à 2 m, le cambrage ne doit pas dépasser 0,25 % de la longueur réelle. 

Pour les larges bandes refendues de largeur inférieure à 600 mm, il est permis de spécifier une tolérance 
étroite de cambrage de rive (CS) de 2 mm maximum sur une longueur de 2 m. Cette tolérance étroite de 
cambrage de rive n’est pas applicable aux larges bandes refendues en acier à haute limite d’élasticité. 
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12 Superposition des dimensions 

Suivant accord à la commande, les tolérances de hors équerre et de cambrage peuvent être remplacées par 
une exigence selon laquelle un rectangle parfait constitué par les largeur et longueur commandées peut 
apparaître en surimpression sur les tôles livrées. 

 

Figure 1 — Défaut d’équerrage (u) et cambrage de rive (q) 
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